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PLAN DE INVATAMANT
clasa aX -a
Ciclul inferior al liceului — filiera tehnologici
Aria curriculara Tehnologii

Domeniul de pregatire de baza: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN
Domeniul de pregitire generala: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN - conditie de
acces pentru calificirile profesionale:
o Operator la producerea semifabricatelor pe bazi de lemn
Operator la fabricarea cherestelei
Tamplar universal
Tapiter — plapumar - saltelar
Sculptor - intarsier

I. Cultura de specialitate si pregatire practica saptiméanala

Modulul I. Desen tehnic de specialitate
Total ore/an: 70
din care Laborator tehnologic 35
Instruire practica -

Modulul II. Tehnologia prelucrarii lemnului

Total ore/an: 210
din care Laborator tehnologic -
Instruire practica 105
Modulul III. Organe de masini si mecanisme
Total ore/an: 70
din care Laborator tehnologic 35

Instruire practicd -

Total ore/an = 10 ore/saptimina x 35 saptimani/an = 350 ore/an

Modulul IV. Pregitire practici comasati CDL”

Total ore/an = 3 siptamani/an x 30 ore/saptimana = 90 de ore/an

TOTAL GENERAL: 440 ore /an

Noti: In clasa a X-a, pregitirea practici comasatda CDL" se poate desfisura cu preponderen‘;ﬁ la
agentii economici cu care unitatea de invatamant a incheiat conventie de practlga =
* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre uz ;j:atea de ivatimant in
parteneriat cu agentul economic, cu aprobarea inspectoratului scolar ' 1n vedq;ca de\b" dirii
unititilor de competente cheie: ,, Tranzifia de la scoald la locul de munv ; n &

din standardul de pregitire profesmnala




LISTA UNITATILOR DE COMPETENTE DIN STANDARDELE DE PREGATIRE

PROFESIONALA PE CARE SE FUNDAMENTEAZA CURRICULUMUL

UNITATI DE COMPETENTE CHEIE

COMUNICARE SINUMERATIE
SATISFACEREA CERINTELOR CLIENTILOR
ASIGURAREA CALITATII

TRANZITIA DE LA SCOALA LA LOCUL DE MUNCA
LUCRUL IN ECHIPA

UNITATI DE COMPETENTE TEHNICE

REPREZENTAREA PRODUSELOR DE MOBILIER

USCAREA CHERESTELEI

DEBITAREA LEMNULUI MASIV

OPERATII DE OBTINERE A PREFABRICATELOR DIN LEMN
PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV
ASAMBLAREA REPERELOR DIN LEMN MASIV

SISTEME DE ACTIONARE A MASINILOR UNELTE

S



Modul I: DESEN TEHNIC DE SPECIALITATE

1. Noti introductiva

Modulul ,,Desen tehnic de specialitate® face parte din cultura de specialitate aferenti
domeniului de pregitire general Fabricarea produselor din lemn, clasa a X-a, ciclul inferior al
liceului, filiera tehnologica, si are alocat un numar de 70 ore conform planului de invitimaént, din
care:

e 35 ore — laborator tehnologic

Modulul se parcurge cu un numér de ore constant pe intreaga duratd a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul ,Desen tehnic de specialitate” vizeazd dobandirea de competente specifice
domeniului de pregatire generald, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in continuarea pregitirii
intr-o calificare din domeniul de pregitire generala.

Parcurgerea continuturilor modulului ,Desen tehnic de specialitate” si adecvarea
strategiilor didactice vor viza §i dezvoltarea competentelor ,,Citeste si utilizeazi documente
simple” si ,,Prelucreazd grafic rezultatele obtinute intr-o operatie simpld”, pentru unitatea de
competentd cheie ,,Comunicare si numeratie”, agregata in acest modul.

2. Unitatea / unititile de competente / rezultate ale invitarii la care se referd modulul

o REPREZENTAREA PRODUSELOR DE MOBILIER
o COMUNICARE SI NUMERATIE
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4. Continutul formarii

Se recomanda urmatoarea ordine de parcurgere a modulului:

1. Intocmirea schitei si a desenului la scari pentru mobilierul din cadre de lemn
1.1. Reprezentarea taburetului
1.2. Reprezentarea masutelor
1.3. Reprezentarea meselor cu placa extensibila
1.4. Reprezentarea scaunelor
1.5. Reprezentarea birourilor
2. Schita si desenul la scara pentru mobili corp
2.1. Reprezentarea mobilierului de bucatérie
2.2. Reprezentarea dulapului de haine (cu 2 sau 3 usi)
2.3. Reprezentarea noptierei
2.4. Reprezentarea comodei
3. Schita si desenul la scara pentru mobilierul multifunctional
3.1. Reprezentarea mobilierului din corpuri si panouri modulate
4. Citirea desenelor

Continuturile formdrii cuprind teme care pot fi abordate si practic prin desfasurarea de lucrdri
de instruire practicd.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime:

e Instrumente de desen pentru misurat si trasat:
- plansetd pentru desen, rigla pentru desen, metru, echere, compas, raportor, teu,
creion, radiera

e Mostre de materii prime: lemn masiv, PAL, PFL, panel, placaj
e Mostre de asambliri: imbinari, innadiri, incheieturi, cadre, rame, panouri masive, sertare
e Machete de produse de mobilier: scaun, taburet, dulap, noptiera

0. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Desen tehnic de specialitate” trebuie si fie abordate intr-
o maniera flexibild, diferentiatd, {indnd cont de particularititile colectivului cu care se lucreazi si
de nivelul initial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
s1 de ritmul de asimilare a cunostintelor de citre colectivul instruit.

Modulul ,,Desen tehnic de specialitate” poate incorpora, in orice moment al procesului
educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomandi a se desfisura in laboratoare sau/si
in cabinete de specialitate din unitatea de invitiméant sau de la agentul economic, dotate conform
recomandarilor precizate in unitatile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practicd in laboratoare tehnologice sau la agentul economic are importanti deosebiti
in dobéndirea competentelor de specialitate.

Pentru achizifionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Deseﬁ” “Aehuic de

specialitate”, in continuare se recomand cateva exemple de activitati practice c}w’m\?a‘;are i ?;\N
- exercifii aplicative si practice de identificare a tipurilor de linii un11fzq;e in r@prﬁzentara@
produselor de mobilier = / 2|




- exercitii aplicative de reprezentare a vederilor si sectiunilor
- exercifil practice de identificare a simbolurilor utilizate in reprezentarea produselor de mobilier
Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de Invitare ale fiecirui elev.
Acestea vizeaza urmaétoarele aspecte:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire §i educatie;
= Imbinarea si o alternantd sistematica a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei etc.;
= folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitdi a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete; :
= insugirea unor metode de informare si de documentare independenti, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invitare continua.
Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot
fi derulate urmatoarele activititi de invitare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
e Exercitii de documentare;
e Navigare pe Internet in scopul documentarii;
e Viziondri de materiale video (casete video, CD — uri);
e Discutii.
Se considerd cad nivelul de pregitire este realizat corespunzitor, dacdi poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactici prin care profesorul
va misura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care elevii
si-au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea poate fi:

a. In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invatarii:

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sa aiba loc Intr-un mediu real, dupi un program stabilit,
evitindu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

* Vafi realizati de cétre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la criteriile
de performantd si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de
evaluare specificat in standardul de pregitire profesionald pentru fiecare rezultat al
invatarii.

b. Finala:

0% TRealizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de

pred}(e/mva;are §1 care mformeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a




e Fise de lucru;

e Fise de autoevaluare;

e Teste de verificarea cunostinfelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duald,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebéri structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a
ideilor §i materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care consti In descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activititile

- extrascolare etc.

in parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobéandirea competentelor specificate in cadrul acestui modul.O competenti se va evalua o singura
data.

Evaluarea scoate in evidentd méasura in care se formeazd competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregatire profesionala.

Se prezintad In continuare un exemplu de instrument de evaluare.

FISA DE EVALUARE
Numele elevului:
Clasa:
Data verificarii:
Timp de lucru:
Numele evaluatorului:
Modulul: Reprezentarea produselor de mobilier
Rezultatul invitirii: Executi vederi si sectiuni la scara

INSTRUCTIUNI PENTRU ELEVI
Cititi aceste observatii inainte de a incepe evaluarea:
 Cititi cu atentie toate cerintele Inainte de a incepe sa le rezolvati.
* Tnainte de inceperea evaluarii, asigurafi-va cd dispuneti de instrumentele si materialele
necesare rezolvarii testului.
* Rezolvati toate punctele acestui test.

Executa vederi si sectiuni la scara

Evaluatorul pune la dispozitia elevului desenul unui produs simplu de mobild corp si cere
acestuia s rezolve urmatoarele sarcini de lucru:
Intocmiti desenul la scara, reprezentind in vederi si sectiuni la scara 1: 10 piesa data.

Sarcini de lueru Evaluator Data

Utilizarea corecta a diferitelor tipuri de linii

Alegerea corectd a vederilor

Alegerea corectd a sectiunilor

Amplasarea corectd a vederilor si sectiunilor in desen

Utilizarea corecta a scarii 1:10

O [ | L L | =

Reprezentarea si completarea indicatorului
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Modul II: TEEHNOLOGIA PRELUCRARII LEMNULUI

1. Nota introductiva

Modulul ,, Tehnologia prelucririi lemnului” face parte din cultura de specialitate aferenta
domeniului de pregitire generald Fabricarea produselor din lemn, clasa a X-a, ciclul inferior al
liceului, filiera tehnologica, si are alocat un numar de 210 ore conform planului de invatimént, din
care:

e 105 ore — instruire practica

Modulul se parcurge cu un numér de ore constant pe intreaga duratd a anului scolar, nefiind
condifionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul ,,Tehnologia prelucririi lemnului” vizeazid dobandirea de competente specifice
domeniului de pregitire generald, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in continuarea pregatirii
intr-o calificare din domeniul de pregitire generala.

Parcurgerea continuturilor modulului ,,Tehnologia prelucririi lemnului” si adecvarea
strategiilor didactice vor viza si dezvoltarea competentelor pentru unitatea de competentd cheie
,,Satisfacerea cerintelor clientilor”, agregata in acest modul.

2. Unitatea / unititile de competente / rezultate ale invitarii la care se referd modulul

e USCAREA ARTIFICIALA A CHERESTELEI

DEBITAREA LEMNULUI MASIV

OPERATII DE OBTINERE A PREFABRICATELOR DIN LEMN
PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV
ASAMBLAREA REPERELOR DIN LEMN MASIV
SATISFACEREA CERINTELOR CLIENTILOR
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4. Continutul formarii

Se recomanda urméatoarea ordine de parcurgere a modulului:
A. USCAREA ARTIFICIALA A CHERESTELEI
1. Instalatii de uscare artificala a cherestelei
1.1 Clasificare
- camere de uscare
- tuneluri de uscare
- masini de uscat
- instalatii de uscare cu vacuum
- instalatii de uscare, la care conducerea procesului de uscare se
- realizeazd cu ajutorul calculatorului
1.2 Constructia si functionarea instalatiilor de uscare a cherestelei
- instalatia de incélzire a aerului
- instalatia de umezire a aerului
- Instalatia de ventilatie a aerului
1.3 Aparate pentru verificarea parametrilor procesului de uscare
- psithrometrul, oala de condens, termometrul, higrometrul, balanti, etuvi, anemometrul

2. Procesul uscirii artificiale a cherestelei
2.1. Pregétirea materialului lemnos pentru uscare
 Sortarea cherestelei
- criterii de sortare: specie, dimensiuni, umiditate initiald
* Determinarea umidititii initiale
* Stivuirea cherestelei
- formarea stivelor de cherestea de riaginoase si foioase in depozitul de cherestea
- conditii de securitate a muncii la stivuire
2.2. Urmarirea procesului de uscare
* Probe martor pentru determinarea umiditatii in diverse etape ale procesului de uscare
* Amplasarea probelor martor
* Determinarea umidititii in diverse etape ale procesului de uscare
- céntérirea periodicd a probelor martor: balanta tehnica, caiet de evidenta
2.3. Supravegherea si controlul procesului de uscare artificiala a cherestelei
¢ Etapele procesului de uscare a cherestelei: initiald, de uscare propriu-zisa, finald
* Parametrii procesului de uscare: temperatura, umiditate relativa a aerului, viteza de circulatie a
aerului
¢ Documente de evidenta: fise de evidenti
2.4. Defecte de uscare a cherestelei

B. DEBITAREA REPERELOR DIN LEMN MASIV

1. Operatii de debitare
1.1 Operatii de debitarea a reperelor cu contur liniar
- Insemnare, retezare, sectionare, spintecare, tivire
1.2 Operatii de debitarea a reperelor cu contur curbiliniu si poligonal
- insemnare, decupare
1.3 Schitele operatiilor de debitare
1.4 Adaosuri de prelucrare la:
- lungime, latime sau grosime, decupare, la lungime in multipli
1.5 Metode de debitare
- succesiunea operatiilor de debitare

16



2. Utilaje si dispozitive folosite la debitarea lemnului masiv
2.1 Utilaje pentru debitarea lemnului masiv
- ferdstrau circular de spintecat cu avans manual, ferdstriu circular penduli cu brat articulat,
ferdstrau circular pendula cu actionare hidraulic3, ferdstrau circular universal de timplarie,
ferdstrau circular de spintecat cu avans mecanic, ferestriu panglici
2.2 Constructia utilajelor pentru debitarea lemnului masiv
- pérti componente: batiu, mecanisme de actionare, mecanisme de avans

3. Scule pentru debitare
3.1 Discuri taietoare, panze panglica
- caracteristicile sculelor: materiale, diametre, grosimi, danturd, numar de dinti, lungime,
latime, grosime, pasul dintilor

4. Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv
- Indicatorii economici: indicele de utilizare, randamentul, pierderile, consumul specific
- Relatii de calcul pentru indicatorii economici
- Montarea sculelor pe arborii de lucru

5. Modul de lucru la executarea operatiei de debitare
5.1 Etapele operatiei de debitare
- insemnarea materialului lemnos
- pozitionarea dispozitivelor de lucru: sabloane, rigle de ghidaj, limitatoare
- efectuarea operatiilor de debitare: retezare, sectionare, tivire, spintecare, decuparea dupi
contur insemnat, dupa sablon

6. Norme de securitatea si sinitatea muncii la debitare
C. PRELUCRAREA MECANICA A REPERELOR DIN LEMN MASIV

1. Operatii de prelucrare mecanica
1.1 Indreptare-rindeluire
1.2 Téierea la lungime
1.3 Burghiere-scobire
1.4 Cepuire
1.5 Frezare
1.6 Strunjire

2. Masini-unelte pentru prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv
2.1 Clasificare
- masina de indreptat, magina de rindeluit la grosime, pe una, dou, trei si patru fete
- ferdstrdu circular universal de timplarie, ferdstraul circular dublu, feristraul circular cu
panza inclinabild
- magini de burghiat si scobit orizontald
- magina de cepuit simpla si dubla
- magsina de frezat cu ax vertical, masina de frezat cu ax superior
Constructia maginilor-unelte




3. Scule pentru prelucrare mecanici a reperelor din lemn masiv
3.1 Clasificare

- cutite plane, burghie, freze
3.2 Caracteristici

- constructive: taisul cutitelor, dantura discurilor

- regimuri de lucru: viteza de avans, viteza de tiiere, turatie
3.3 Montarea sculelor pe arborii de lucru

4. Modul de lucru la execuatrea operatiilor de prelucrare mecanici a reperelor din lemn masiv
4.1 Etapele operatiilor de prelucrare mecanica

- efectuarea operatiilor de pregatire a pieselor pentru prelucrare: alegerea suprafetelor de
indreptat, in functie de marimea denivelarilor, abateri de la planeitate, paralelism, asezarea
piesel pe masa masinii

- efectuarea operatiilor de reglare

- montarea sculelor

- succesiunea fazelor de lucru la executarea operatiilor de prelucrare mecanica

- efectuarea verificarii suprafetelor prelucrate

5. Norme de securitatea si sanitatea muncii

6. Defecte de prelucrare mecanica
6.1 Defecte de prelucrare mecanica: aschieri si smulgeri de fibre, suprafete ondulate, canturi
neuniforme
6.2 Operatii de remediere a defectelor:
- respectarea regimului de lucru, ascutirea sculelor, reglarea valturilor de avans

D. ASAMBLAREA ELEMENTELOR PRIN INCLEIERE

1. Adezivi pentru incleiere
1.1 Tipuri de adezivi: polivinilici (aracet), ureoformaldehidici (urelit R),
pe bazd de cauciuc
1.2 Proprietati
1.3 Caracteristici
1.4 Domenii de utilizare

2. Asamblarea reperelor din lemn masiv
2.1 Operatii de pregétire a reperelor din lemn masiv in vederea asamblarii
- verificarea calitatii suprafetelor
- determinarea umiditatii
2.2 Dispozitive de asamblare: actionate manual, mecanic, pneumatic, masini portabile de giurit cu
actionare electrica sau pneumatica
2.3 Operatii de asamblare a reperelor din lemn masiv
- Aplicarea adezivului pe suprafetele de incleiere: manual cu pensula, mecanic cu magina de
aplicat adeziv
- Pozitionarea reperelor in ordinea asamblarii
- Stringerea pieselor in dispozitiv, in vederea asamblarii P
3. Verificarea calitatii imbinarilor (asamblirilor) executate Sl
3.1 Etapele verificarii calitatii imbinarilor :
- inlaturarea surplusului de adeziv
- corectarea eventualelor defecte
- depozitarea reperelor incleiate

i
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Continuturile formdrii cuprind teme care pot fi abordate §i practic prin desfisurarea de lucrari
de instruire practicd.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmitoarelor resurse materiale minime:

* Planse cu scheme de lucru si scheme cinematice ale masinilor-unelte
* Instrumente si dispozitive de lucru
- umidometru
- instrumente de trasat si verificat: compas, echere, metru, creion timplarie, subler
- dispozitive de ghidare, de taiat in unghi
* Materii prime si materiale:
- lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, placi celulare, rame,
poliuretan, materiale de umplutura, arcuri
- adezivi: prenadez, urelit R, aracet
* Magsini-unelte pentru prelucrarea lemnului
- pentru debitare: ferastrau circular pendula si cu brat articulat, ferdstrau circular
penduld cu actionare hidraulica, ferastrau circular cu avans mecanic, ferestriu circular
universal de tdmplarie, ferestrau panglica
- pentru prelucrarea mebcanici: magini de indreptat si rindeluit, masini de frezat,
masini de burghiat si scobit, masini portabile de gaurit cu actionare electrici sau
pneumaticd, masini de cepuit, strunguri
* Scule
- pentru debitare: discuri taietoare, panze panglica
- pentru prelucrare mecanica: cutite drepte subtiri si groase, freze, burghie, cutite
pentru strunjit
* Dispozitive de asamblat: actionate manual, mecanic, pneumatic
* Mostre de: imbiniri, innddiri, incheieturi, rame, cadre, panouri masive, sertare
* Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de
securitate
* Echipament de lucru si de protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporali,
dispozitive de protectie specifice

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Tehnologia prelucririi lemnului” trebuie si fie abordate
intr-o maniera flexibild, diferentiatd, tinind cont de particularitdtile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul inifial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici
s1 de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

_Modulul ,,Tehnologia prelucrdrii lemnului” poate incorpora, in orice moment al procesului




Pentru achizifionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Tehnologia

prelucrdrii lemnului”, in continuare se recomanda citeva exemple de activitati practice de invatare:

- exercitii aplicative si practice de identificare si grupare a utilajelor folosite pentru debitarea si
prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

- exercitil aplicative de comparare a suprafetelor prelucrate mecanic cu suprafetele rezultate in
urma debitarii

- exercitii de identificare a partilor componente ale maginilor unelte folosite la debitarea si
prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare

variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecdrui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

imbinarea si o alternanta sistematica a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupid diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitdtile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, etc:;

folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitdi a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

insusirea unor metode de informare i de documentare independentd, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot
fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

Elaborarea de referate interdisciplinare;
Exercitii de documentare;
Navigare pe Internet in scopul documentarii;
Viziondri de materiale video (casete video, CD — uri);
e Discutii.
Se considerd ca nivelul de pregitire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat

fiecare dintre rezultatele invatarii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactici prin care profesorul

va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care elevii
si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

a.

Evaluarea poate fi:
In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor invéifdrii:
Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.
Planificarea evaludrii trebuie si aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioadi de timp.
Va fi realizatd de citre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la criteriile de
performantd si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu /ti:g}‘é-;gg_evaluare
specificat in standardul de pregatire profesionala pentru fiecare rezultat g;lfﬁf\fé"iférii‘f N
Finald: f;;é?* A
= Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat 1 f%f@rslrgf‘
predare/invitare si care informeazd asupra indeplinirii critetlilor de
cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor.
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Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare continui:

e Fise de observatie;

e Fise test;

e Fise de lucru;

e Fise de autoevaluare;

e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi alegere
duala, itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari
structurate sau itemi de tip rezolvare de probleme.

Propunem urméitoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnici, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de citre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistréri electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activititile
extragcolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobéndirea competentelor specificate in cadrul acestui modul.O competenti se va evalua o singura
data.

Evaluarea scoate in evidentd mésura in care se formeazi competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregétire profesionala.

Se prezintd in continuare un exemplu de instrument de evaluare:

TEST DE EVALUARE

Numele elevului:

Clasa:

Data verificarii:

Timp de lucru:

Numele evaluatorului:

Modulul: Tehnologia prelucririi lemnului

Rezultatul invatarii 6: Identifica utilajele si dispozitivele folosite la debitarea lemnului masiv

1. Cititi cu atentie enunturile de mai jos, alegeti raspunsul corect si incercuiti-1:
1. Debitarea cuprinde operatiile:
a. Insemnare, tivire-spintecare, retezare-sectioanre, decupare
b. Insemnare, tivire-spintecare, retezare-sectioanre, indreptarea unei fete
c. tivire-spintecare, retezare-sectioanre, cepuire
2. Pentru a reduce frecarea dintre discul taietor si material este necesar:
a. ceaprazuirea dintilor
b. ascutirea dintilor
c. egalizarea dintilor
3. Adaosul de prelucrare la lungime (supradimensiunea) la debitarea lemnului masiv are valoare de:




c. ferdstraul circular cu masa mobila
5. Operatia de taiere a reperelor din lemn paralel cu axa longitudinala a acestora este :
a. spintecare
b. sectionare
c. retezare

2. Rezolvati urmatoarea aplicatie

Intr-o fabrici de binale debitarea reperelor din lemn masiv se executd cu ferastraul circular
universal de tdmplarie. Turatia axului de lucru este de 3000 rot/min.

Se cer:

a. Scrieti formula de calcul pentru viteza de tiiere

b. Indicati unitétile de masura

c. Alegeti din tabelul de mai jos o viteza optima de tiiere (din intervalul stabilit) si calculati
diametrul discului care trebuie utilizat.

Nr. Materialul care se Caracteristicile panzelor Obs.
crt. prelucreaza Tipul panzei Viteza de taiere,
v [ m/s]
| Lemn masiv Disc taietor de grosime v=100.......100 m/s
egala

2. Semifabricate superioare pe Disc taietor cu dinti v =35.......60m/s

bazd de lemn (PAL, PFL, placati cu placute dure

placaj, panel) din carburi metalice

3. Scrieti pe foaia de raspuns cuvintele care lipsesc din enunturile urmitoare:

1. In spatele dicului taietor al ferdstraului circular de spintecat, la o distantd de 5-10 mm se
monteazi .......

2. Suprafata rezultata prin prelucrare la magsina de indreptat, plana, neteda si fard denivelari, in
raport cu care se executd celelalte operatii de prelucrare mecanica se numeste...............

4. Pentru eliminarea aschiilor si a prafului de lemn rezultate din prelucrare, fiecare utilaj trebuie sa
higracordatla instalatia ... , care trebuie sa fie in perfecta stare de functionare.

5. Avansul reperelor cu lungimi reduse (mai mici de 400 mm) care se prelucreaza la ferdstraul
circular de spintecat cu avans manual se realizeaza cu......

4. Imaginea de mai jos reprezinti schema unei

masini-unelte pentru prelucrarea lemnului. ;
5 i

Se cer: . \

a. denumiti masina \L

b. scriefi denumirile reperelor notate cu 1, 2, 3, 4, 5 _
c. denumiti miscarile I, II, ITI, TV 4

e e e
U e

L g

A
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FISA DE LUCRU

Numele elevului:

Clasa:

Data verificarii:

Timp de Iucru:

Numele evaluatorului:

Modulul: Tehnologia prelucrarii lemnului

Rezultatul invatarii 7: Calculeaza indicatorii economici la debitarea lemnului masiv

1. Cititi cu atentie enunturile de mai jos, alegeti rispunsul corect si incercuiti-1:

Intr- o unitate productivi se executd o comanda de 200 mese de sufragerie.
Cadrul cu picioare este executat din cherestea de fag. Se debiteazi 1,5 m* cherestea de fag in
repere pentru picioare. Volumul reperelor croite este de 0,525 m>. Se cer:
a. scriefi in tabelul de mai jos formulele de calcul pentru indicatorii economici;
b. calculati valorile indicatorilor economici pentru debitarea reperelor si treceti valorile obtinute in
tabelul de mai jos;
b. stiind ¢ valoarea recomandati a indicelului de utilizare pentru cheresteaua de fag este de 0,40
calculati valorile indicatorilor economici si inscrieti-le in tabel;
¢. argumentati daca s-a realizat o valorificare optima a materiei prime la debitare.

Nr. Valoarea Valoarea care ar
crt. | Indicator economic Formula de calcul obtinuta fi trebuit sa se
obtina

1. | Indicele de utilizare

2. | Randamentul

3. | Pierderile

4. | Consumul specific
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Modul III: ORGANE DE MASINI SI MECANISME

1. Noti introductiva

Modulul ,,Organe de masini si mecanisme” face parte din cultura de specialitate aferenti
domeniului de pregatire general Fabricarea produselor din lemn, clasa a X-a, ciclul inferior al
liceului, filiera tehnologica, §i are alocat un numir de 70 ore conform planului de invitimant, din
care:

e 35 ore — laborator tehnologic

Modulul se parcurge cu un numér de ore constant pe intreaga duratd a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul ,,Organe de masini si mecanisme” vizeazd dobindirea de competente specifice
domeniului de pregitire generala, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in continuarea pregatirii
intr-o calificare din domeniul de pregitire generali.

Parcurgerea confinuturilor modulului ,,Organe de masini si mecanisme” si adecvarea
strategiilor didactice vor viza §i dezvoltarea competentelor pentru unitatea de competenti cheie
»Asigurarea calitatii”, agregata in acest modul.

2.Unitatea / unititile de competente / rezultate ale invitirii la care se referi modulul

e SISTEME DE ACTIONARE A MASINILOR UNELTE
e ASIGURAREA CALITATII
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4. Continutul formarii

Se recomandd urmaétoarea ordine de parcurgere a modulului:
1. Elementele structurii organologice a masinilor — unelte:
1.1 Batiuri
1.2 Mese de lucru
1.3 Sénii si suporti
1.4 Ghidaje
1.5 Arbori
1.6 Dispozitive de protectie
2. Rolul elementelor organologice in structura masinilor - unelte
3. Organe de masini
3.1 Definitia si insusirile organelor de masini
3.2 Clasificarea organelor de masini
3.3 Standardizarea in constructia de masini
3.4 Interschimbabilitatea
3.5 Simbolizarea organelor de masini $i mecanismelor
4. Asambliri mecanice -
- definitia si clasificarea
4.1 Asamblari nedemontabile
- asambldri prin nituire :parti componente, materiale, clasificare
- asamblari prin lipire: materiale, clasificare
- asamblari prin sudare :definitii, tipuri constructive de asamblari sudate
4.2 Asambliri demontabile
- asambldri cu pene si stifturi: definitii, materiale, clasificare, forme constructive de pene si
stifturi
- asambléri prin caneluri: definitii, tipuri de caneluri, clasificare
- asambldri filetate: elementele de bazd ale asamblarii cu piese filetate, caracteristicile
filetelor, suruburi si piulite, materiale, forme constructive de suruburi si piulite
5. Organele miscarii de rotatie: osii, arbori, lagare
6. Cuplaje: caracteristici, rol functional, tipuri constructive .

7. Organe pentru transmiterea miscarii de rotatie: transmisii cu curele, transmisii cu lanturi, cu
cablu

8. Mecanisme
8.1 clasificare si domenii de utilizare
8.2 scheme constructive si cinematice ale mecanismelor

8.3 elemente cinematice: definitie, clasificare, reprezentare graficd prin semne conventionale
9. Tipuri de uzura

10. Intretinerea si reglarea organelor de masini
11. Securitatea si sinatatea in munca
12. Prevenirea si stingerea incendiilor, protectia mediului.

Confinuturile formdrii cuprind teme care pot fi abordate §i practic prin desfasurarea de lucrdri
de instruire practicd.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse aterlale mlmme

/ '\
/ Q} ) <)
e Organe de masini si mecanisme: nituri, pene, stifturi, imbinari ?Li:ﬁlet ;a;r’ 319 arbo-r.i’;,
lagire, cuplaje. |z =

e Componente mecanisme: roti dintate, curele, lanturi, roti de trank‘gmig:;%
e Planse cu: scheme cinematice, dispozitive de ungere, scheme de r
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6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Organe de magini si mecanisme” trebuie si fie abordate
intr-o manierd flexibild, diferentiatd, tinind cont de particularititile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecirei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de citre colectivul instruit.

Modulul ,,0rgane de magini si mecanisme” poate incorpora, in orice moment al procesului
educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfisura in laboratoare sau/si
in cabinete de specialitate din unitatea de invatimént sau de la agentul economic, dotate conform
recomandarilor precizate in unitatile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practica in laboratoare tehnologice sau la agentul economic are importanti deosebita
in dobandirea competentelor de specialitate.

Pentru achizifionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Organe de masini si
mecanisme”, In continuare se recomanda citeva exemple de activititi practice de invitare:

- exercifii aplicative §i practice de identificare si grupare a organelor de masini si a

mecanismelor

- exercitii de identificare a uzurii organelor de masini

- exercitii aplicative de comparare a mecanismelor pentru transmiterea miscarii

Se recomandi abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecirui elev.
Acestea vizeaza urmétoarele aspecte:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

= Imbinarea si o alternantd sistematica a activititilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitafile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei etc.;

= folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele

cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

= insugirea unor metode de informare si de documentare independents, care oferd deschiderea

spre autoinstruire, spre invatare continui.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot
fi derulate urmatoarele activititi de invatare:

e FElaborarea de referate interdisciplinare;
e [Exercitii de documentare;
e Navigare pe Internet in scopul documentarii;
e Vizionari de materiale video (casete video, CD — uri);
e Discutii.
Se considerd cd nivelul de pregdtire este realizat corespunzitor, daci poate fi demonstrat
Jfiecare dintre rezultatele invdfdrii.

=~ s WU
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7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul
va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmireste masura in care elevii
si-au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea poate fi:

a. In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor invagarii:

* Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

* Planificarea evaludrii trebuie sa aibi loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

* Va firealizatd de catre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la criteriile
de performantd si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de
evaluare specificat in Standardul de Pregatire Profesionala pentru fiecare rezultat al
invatarii.

b. Finala:

e Realizati printr-o lucrare cu caracter aplicativ §i integrat la sférsitul procesului de predare/
invifare si care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:
Fise de observatie;
Fige test;
Fise de lucru;
Fise de autoevaluare;
Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duald, itemi de
completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de tip rezolvare
de probleme.
Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare finala:
e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a

ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de citre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile
extragcolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea competentelor specificate in cadrul acestui modul.O competenta se va evalua o singuri
data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregatire profesionala.

Se prezintd in continuare exemple de instrumente de evaluare:
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FISA DE EVALUARE

Numele elevului:

Clasa:

Data verificarii:

Timp de lucru:

Numele evaluatorului:

Modulul: Organe de masini si mecanisme

Rezultatul invatarii: Identifici organele de masini si mecanismele
Instructiuni pentru candidat:

e Citifi cu atentie sarcinile din fisa de evaluare.

e Daca considerati ca este cazul solicitati lamuriri evaluatorului.

e Inainte de Inceperea evaluirii asigurati-vd ca dispuneti de echipament, instrumente si

materiale necesare rezolvarii sarcinilor de lucru.
e Rezolvafi toate sarcinile de lucru din fisa de observare.
e In caz de insucces, sarcinile de lucru se pot repeta de maxim 3 ori.

Evaluatorul pune la dispozitia elevilor organe de masini §i mecanisme precum si
componentele mecanismelor: nituri, pene, stifturi, imbinari cu filet, arcuri, arbori, lagire, cuplaje,

roti dintate, curele, lanfuri, roti de transmisie.
Efectuati urmiatoarele sarcini de lucru:

(a) Recunoasterea organelor de masini si mecanismelor

Nr.crt. Sarcina de lucru Evaluator | Data
It Recunoasteti trei din organele de magini si mecanismele pe
care le aveti la dispozitie, notdnd denumirea fieciruia in
tabel:
(b) Gruparea organelor de masini pe baza criteriilor date
Nr.crt. Sarcina de lucru Evaluator | Data
2 Grupati organele de masini puse la dispozitie pentru:
- asambldri nedemontabile
- asamblari demontabile
- migcarea de rotatie
(c) Precizarea elementelor componente ale mecanismelor
Nr.crt. Sarcina de lucru Evaluator | Data
3. Precizati elementele componente ale celor trei organe de

masini recunoscute:
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incheiat. In cazul in care evaluatorul consideri ci elevul nu si-a Indeplinit corect sarcina de lucru
face recomandari pentru imbunatitirea performantei elevului si propune o reevaluare.

Pentru formarea competentelor tehnice generale este necesar ca activitatea si se desfisoare in
spatiul special amenajat si dotat respectiv in laborator, atelier-scoald sau la agentul economic.
Acestea sunt citeva sugestii, riméndnd la latitudinea profesorului si-si instrumenteze lectia in
functie de resursele umane si materiale de care dispune.

FISA DE LUCRU
Numele elevului:
Clasa:
Data verificarii:
Timp de lucru:
Numele evaluatorului:
Modulul: Organe de masini si mecanisme
Rezultatul invatarii: Identifici organele de masini si mecanismele

Rezolvati urmitoarele sarcini de lucru :

1. Indicati corespondenta dintre elementele celor doui coloane:

Coloana A. Coloana B.
1. Asamblari nedemontabile a. Asambliri cu pene si stifturi
2. Asamblari demontabile b. Asambliri prin lipire

c. Asambléri prin caneluri
d. Asamblari prin nituire
e. Asamblari filetate
f. Asamblari sudate

2. Completati spatiile libere din enunturile de mai jos:

a. Osiile si arborii sunt de masini care au rolul de a sustine alte elemente care
contribuie la transmiterea miscarii de

b. Lubrifiantii asigura crearea unei continue, necesara separarii celor doua
suprafete care definesc suprafetele de

3. Scrieti, in dreptul afirmatiilor de mai jos, litera A daci le considerati adevirate si litera F
daca le considerati false:

a. Cuplajele sunt organe de magini care asigura legatura intre doi arbori,care-si potiitansmi
. - - 7 "‘\.'.' A
reciproc miscarea §i puterea. i Ny
b. In cazul transmisiilor cu roti dintate, miscarea se transmite prin forta/de frecare/y; 2\
5 R 2
-
_,
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