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PLAN DE INVĂŢĂMÂNT

clasa a IX – a

Aria curriculară Tehnologii

Domeniul pregătirii de bază: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Cultură de specialitate şi  pregătire practică săptămânală

Modul I. Reprezentări grafice

Total ore/ an:




   72

din care:
Laborator tehnologic

   36

Instruire practică

   -

Modul II. Materii prime şi materiale tehnologice

Total ore/ an:




   90
din care:
Laborator tehnologic

   18

Instruire practică

   -

Modul III. Sănătatea şi securitatea muncii 

Total ore /an:                                                            36

din care:
Laborator tehnologic
                 -

Instruire practică
    -

Modul IV. Tehnologia prelucrării  primare a lemnului

Total ore/ an:




   126

din care:
Laborator tehnologic

   18

Instruire practică

   36

Total ore/an = 9 ore/săpt. x 36 săptămâni =  324 ore
Stagiu de pregătire practică - Curriculum în dezvoltare locală

Modul V. *
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Total ore/an:




   90

Total ore /an = 3 săpt. x 5 zile x 6 ore /zi = 90 ore/an

TOTAL GENERAL 414 ore/an

Notă: În clasa a IX-a stagiul de pregătire practică se desfăşoară în atelierele şcoală.

*       Denumirea şi conţinutul modulului/modulelor vor fi stabilite de către unitatea de învăţământ cu avizul inspectoratului şcolar, în vederea dobândirii unităţilor de competenţe  cheie “Rezolvare de probleme” şi ,,Organizarea locului de muncă” din standardul de pregătire profesională.
LISTA UNITĂŢILOR DE COMPETENŢE DIN STANDARDELE DE PREGĂTIRE PROFESIONALĂ  PE CARE SE FUNDAMENTEAZĂ  CURRICULUMUL
1. NORME DE REPREZENTARE ÎN DESEN

2. UTILIZAREA MATERIILOR PRIME LA FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

3. IDENTIFICAREA SPECIILOR LEMNOASE

4. UTILIZAREA RAŢIONALĂ A LEMNULUI CU DEFECTE

5. UTILIZAREA MATERIALELOR TEHNOLOGICE ÎN INDUSTRIA LEMNULUI

6. PRELUCRAREA MANUALĂ A LEMNULUI

7. REZOLVARE DE PROBLEME

8. ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCĂ

MODULUL I. REPREZENTĂRI GRAFICE

     1. Notă introductivă

Modulul Reprezentări grafice  face parte din cultura de specialitate pentru domeniul de bază Fabricarea produselor din lemn, clasa a IX- a liceu tehnologic şi are alocat un număr de 72 de ore din care, 36 ore laborator tehnologic, conform planului de învăţământ. Modulul este fundamentat pe unitatea de competenţă "Norme de reprezentare în desen” din standardul de pregătire profesională.
Rezultatele învăţării obţinute prin parcurgerea acestui modul, alături de celelalte module din pregătirea de bază, asigură cunoştinţele şi formarea deprinderilor care vizează calificările de nivel 3 pentru domeniul Fabricarea produselor din lemn, şi anume: Tehnician în prelucrarea lemnului, Tehnician designer mobilă şi amenajări interioare, Tehnician proiectant produse finite din lemn.
2. Unitatea / unităţile de competenţe/ rezultate ale învăţării la care se referă modulul  

Unitatea de competenţă:
1. Norme de reprezentare în desen  – nivel 1

Rezultatele învăţării:

1.1 Utilizează instrumentele de lucru

1.2 Aplică normele de reprezentare în desen

1.3 Reprezintă soluţii de asamblare a reperelor

3. Corelarea rezultatelor învăţării şi criteriilor de evaluare:

	DENUMIREA MODULULUI: REPREZENTĂRI GRAFICE

	Cunoştinţe
	Deprinderi
	Criterii de evaluare

	Rezultatul învăţării 1: Utilizează instrumentele de lucru

	Instrumente pentru măsurat şi trasat 


	Utilizarea instrumentelor de lucru la reprezentarea în desen

	Identificarea instrumentelor de desen

Măsurarea dimensiunilor reperelor

Trasarea liniilor cu ajutorul instrumentelor

	Rezultatul învăţării 2: Aplică normele de reprezentare în desen

	Mijloace şi reguli generale de reprezentare a produselor din lemn: formate, linii, scări, semne convenţionale 


	Recunoaşterea semnelor convenţionale utilizate în desen

Identificarea formatelor hârtiei de desen.


	Utilizarea  semnelor convenţionale pentru reprezentarea materiilor prime, materialelor şi utilajelor din

industria lemnului
Alegerea formatului şi a scării de reprezentare în funcţie de dimensiunile piesei

	Rezultatul învăţării 3: Reprezintă soluţii de asamblare a reperelor

	Reprezentarea asamblărilor, a complexelor şi a subansamblurilor specifice produselor finite din lemn

Întocmirea schiţei şi a desenului la scară


	Reprezentarea îmbinărilor, înnădirilor şi a încheieturilor

Respectarea etapelor de întocmire a schiţei şi a desenului la scară 


	Recunoaşterea soluţiei de asamblare

Amplasarea vederilor şi a secţiunilor pe formatul foii de desen

Reprezentarea schiţei şi a desenului la scară, pentru o îmbinare dată


    4. Conţinutul formării

	Conţinutul tematic
	Nr. de ore alocate

	
	Total ore
	Laborator tehnologic

	Instrumente pentru măsurat şi trasat 

· planşetă, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radieră 
Norme generale de reprezentare în desenul tehnic

· formate utilizate în desenul tehnic

· linii folosite în desenul tehnic

· scări de reprezentare

· scrierea tehnică standardizată

· indicatorul şi tabelul de componenţă

· cotarea în desenul tehnic
	30
	10

	Semne şi reprezentări convenţionale în industria lemnului

· pentru materii prime utilizate la fabricarea produselor finite din lemn

· pentru accesorii metalice

· pentru reprezentarea tapiţeriei

Mijloace şi reguli generale de reprezentare a produselor din lemn

· reprezentarea vederilor, secţiunilor
Întocmirea schiţei şi a desenului la scară

· executarea schiţei

· executarea desenului la scară
	20
	10

	Reprezentarea asamblărilor, a complexelor şi a subansamblurilor specifice produselor finite din lemn

· îmbinări, înnădiri, încheieturi

· reprezentarea în desen a complexelor

· reprezentarea în desen a subansamblurilor
	22
	16

	TOTAL ORE
	72
	36


Numărul de ore alocat pe teme este orientativ, rămânând la latitudinea profesorului să facă distribuţia în funcţie de stilul de învăţare predominant al clasei şi resursele materiale ale şcolii.

      5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

· Instrumente: planşetă, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radieră.
· Mostre de materii prime: lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, plăci celulare, rame, poliuretan, materiale de umplutură, arcuri.

· Mostre de: îmbinări, înnădiri, încheieturi, rame, cadre, panouri masive, sertare.

     6. Sugestii metodologice
Prin parcurgerea integrală a conţinuturilor prevăzute în curriculum se asigură obţinerea rezultatelor aşteptate ale învăţării, respectiv dobândirea de către elevi a cunoştinţelor şi formarea deprinderilor pentru pregătirea de bază, în domeniul „ Fabricarea produselor din lemn”.

Pentru formarea şi obţinerea rezultatelor învăţării se recomandă utilizarea unor metode active / interactive, cum ar fi: învăţare prin descoperire, problematizare, joc de rol, simulare, studiul de caz, exerciţiul, demonstraţia, proiecte de lucru, portofolii, conversaţia, activităţi practice.

Toate aceste metode au în vedere asigurarea învăţării centrate pe elev, ale cărei obiective sunt: 

( alegerea unor metode de învăţare potrivite competenţelor;

( conştientizarea faptului că elevii au stiluri de învăţare diferite;

( conştientizarea importanţei reflecţiei şi evaluării în timpul predării pentru consolidarea învăţării. 

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza şi de a adapta procesul didactic la particularităţile elevilor.

Întreg demersul didactic depus de profesor în procesul de predare-învăţare, trebuie să fie focalizat pe obţinerea rezultatelor învăţării.

            Metodele de predare trebuie să fie centrate pe elev, să stimuleze participarea activă şi directă a elevilor în timpul procesului de învăţare.

     7. Sugestii cu privire la evaluare
Evaluarea continuă este implicită demersului didactic, permiţând atât profesorului cât şi elevului să cunoască nivelul de achiziţionare a competenţelor şi a cunoştinţelor, să identifice lacunele şi cauzele lor, să facă remedierile care se impun în vederea reglării procesului de predare/învăţare.

Evaluarea se realizează în timpul parcurgerii modulului prin forme de evaluare continuă a rezultatelor învăţării. Instrumentele de evaluare sunt diverse, constând în probe orale, scrise şi practice.

Evaluarea finală se realizează printr-o lucrare cu caracter aplicativ şi integrat la sfârşitul procesului de învăţare şi informează asupra îndeplinirii criteriilor de realizare a cunoştinţelor şi a deprinderilor. Ca instrumentele de evaluare finală se pot utiliza probele practice şi portofoliul.
Pentru a se realiza o evaluare cât mai completă a învăţării este necesar să se aibă în vedere mai ales evaluarea formativă continuă, evaluarea nu numai a produselor activităţii elevilor, ci şi a proceselor de învăţare, a atitudinilor dezvoltate, precum şi a progresului elevilor. Deoarece modalităţile (metode, instrumente) tradiţionale de evaluare nu pot acoperi toată această paletă de rezultate şcolare care trebuie evaluate este necesar ca profesorii să facă apel la metode şi instrumente complementare de evaluare.

În mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare continuă cu rezultatele învăţării, criteriile de evaluare cu privire la cunoştinţe şi deprinderi. 
Vor fi evaluate doar rezultatele învăţării evidenţiate în modul şi nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor învăţării prevăzute de programa şcolară se recomandă utilizarea  metodelor şi instrumentelor: observarea sistematică, fişe de observare, tema de lucru (în clasă, acasă) concepută în vederea evaluării, proba practică investigaţia, proiectul, portofoliul, fişe de autoevaluare, teste de evaluare etc.
Se prezintă în continuare un exemplu de instrument de evaluare:

Fişă de observare

Numele elevului:

Modulul: Reprezentări grafice

Unitatea şcolară:

Data:

Numele evaluatorului:

Semnătura evaluatorului:
	Rezultat
	Feedback

	
	


Această evaluare se referă la:

Rezultatul învăţării:   Aplică normele de reprezentare în desen
INSTRUCŢIUNI PENTRU ELEVI 

Citiţi aceste observaţii înainte de a începe evaluarea:

· Citiţi cu atenţie toate cerinţele înainte de a începe să le rezolvaţi.
· Înainte de începerea evaluării, asiguraţi-vă că dispuneţi de instrumentele şi materialele necesare rezolvării testului.
· Rezolvaţi toate punctele acestui test.
a) Utilizarea liniilor şi a scărilor de reprezentare.

Evaluatorul pune la dispoziţia elevului o îmbinare şi cere acestuia să rezolve următoarele sarcini de lucru:

Reprezentaţi la scara 1:2 piesa dată şi apoi cotaţi-o.
	
	Sarcini de lucru
	Evaluator
	Data

	1.
	Utilizarea corectă a liniei continue groase.
	
	

	2.
	Utilizarea corectă a liniei continue subţiri.
	
	

	3.
	Utilizarea corectă a liniei-punct subţire.
	
	

	4.
	Utilizarea corectă a scării 1:2
	
	


b) Recunoaşterea semnelor convenţionale pentru materii prime şi materiale din industria lemnului.

Evaluatorul pune la dispoziţia elevului un desen reprezentând o ramă cu tăblie şi îi cere să rezolve următoarele sarcini de lucru:

Identificaţi materia primă reprezentată în desenul primit.

	
	Materii prime
	Evaluator
	Data

	1.
	
	
	

	2.
	
	
	


Notă: Rezolvarea fiecărei sarcini va fi marcată prin bifarea căsuţei corespunzătoare. 
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MODULUL II. MATERII PRIME ŞI MATERIALE TEHNOLOGICE     
1. Notă introductivă

Modulul Materii prime şi materiale tehnologice  face parte din cultura de specialitate pentru domeniul de bază Fabricarea produselor din lemn, clasa a IX- a liceu tehnologic şi are alocat un număr de 90 de ore din care, 18 ore de laborator tehnologic, conform planului de învăţământ. Modulul este fundamentat pe unităţile de competenţă:   Identificarea speciilor lemnoase, Utilizarea raţională a lemnului cu defecte, Utilizarea materialelor tehnologice în industria lemnului” din standardul de pregătire profesională.
Rezultatele învăţării obţinute prin parcurgerea acestui modul, alături de celelalte module din pregătirea de bază, asigură cunoştinţele şi formarea deprinderilor care vizează calificările de nivel 3 pentru domeniul Fabricarea produselor din lemn, şi anume: Tehnician în prelucrarea lemnului, Tehnician designer mobilă şi amenajări interioare, Tehnician proiectant produse finite din lemn.
Rezultatele învăţării (competenţele), din satandardul de pregătire profesională care nu se regăsesc în acest modul vor fi evaluate în stagiile de pregătire practică.
2. Unitatea / unităţile de competenţe/ rezultate ale învăţării la care se referă modulul  

1. IDENTIFICAREA SPECIILOR LEMNOASE – nivel 1
1.1 Identifică secţiunile principale ale lemnului

1.2 Descrie caracterele structurii macroscopice ale lemnului
1.3 Recunoaşte specii lemnoase pe baza caracterelor şi caracteristicilor fizice ale lemnului
2. UTILIZAREA RAŢIONALĂ A LEMNULUI CU DEFECTE – nivel 1
2.1 Identifică defectele lemnului

2.2 Calculează mărimea curburii şi a conicităţii trunchiului

2.3 Valorifică lemnul cu defecte
3. UTILIZAREA MATERIALELOR TEHNOLOGICE ÎN INDUSTRIA LEMNULUI – nivel 1
 3.1 Identifică materialele tehnologice

 3.2 Alege materialele abrazive

3. Corelarea rezultatelor învăţării şi criteriilor de evaluare:

	DENUMIREA MODULULUI: MATERII PRIME ŞI MATERIALE TEHNOLOGICE  

	Cunoştinţe
	Deprinderi
	Criterii de evaluare

	Rezultatul învăţării 1: Identifică secţiunile principale ale lemnului

	Secţiuni principale prin trunchi: transversală, radială şi tangenţială
	Recunoaşterea celor trei secţiuni principale prin trunchi

Reprezentarea grafică a celor trei secţiuni prin trunchi
	Identificarea  secţiunilor în funcţie de planul de secţionare 

	Rezultatul învăţării 2: Descrie caracterele structurii macroscopice ale lemnului

	Caracterele structurii macroscopice ale lemnului: alburn, duramen, lemn matur, inele anuale, raze medulare, porii lemnului, măduva, coaja

	Identificarea caracterelor structurii macroscopice ale lemnului

 Reprezentarea inelelor anuale pe secţiunile lemnului
	Recunoaşterea caracterelor structurii macroscopice a lemnului
Definirea caracterelor structurii macroscopice ale lemnului

	Rezultatul învăţării 3: Recunoaşte specii lemnoase pe baza caracterelor structurii macroscopice şi caracteristicilor fizice ale lemnului

	Caracteristicile fizice ale lemnului: culoarea, luciul, textura, desenul, mirosul, gustul.

	Descrierea principalelor caracteristici fizice ale lemnului 
Gruparea speciilor lemnoase după desen, textură si luciu 
	Selectarea speciilor lemnoase după culoare şi miros 
Utilizarea epruvetelor pentru recunoaşterea speciilor pe baza caracterelor structurii macroscopice şi caracteristicilor fizice ale lemnului

	Rezultatul învăţării 4: Identifică defectele lemnului

	Defectele lemnului: de formă ale trunchiului şi nodurile
	Recunoaşterea defectelor de formă ale trunchiului
Selectarea pieselor cu noduri

Însemnarea defectelor ce urmează să fie eliminate
	Descrierea defectelor de formă ale trunchiului şi a nodurilor
Identificarea nodurilor după aderenţă şi gradul de sănătate

	Rezultatul învăţării 5: Calculează mărimea curburii şi a conicităţii trunchiului

	Defecte de formă: curbura şi conicitatea
	Identificarea trunchiurilor cu defecte de curbură şi conicitate

Indicarea domeniilor de utilizare a lemnului cu defecte
	Măsurarea zonelor cu defecte de curbură şi conicitate
Efectuarea calculelor pentru determinarea curburii şi conicităţii 

	Rezultatul învăţării 6: Valorifică lemnul cu defecte

	Condiţii de calitate prevăzute în standarde pentru diferite sortimente de cherestea  
	Identificarea defectelor admise şi neadmise

	Stabilirea defectelor admise şi neadmise pentru un reper dat

Însemnarea defectelor ce vor fi eliminate la debitare

	Rezultatul învăţării 7: Identifică materialele tehnologice

	Adezivi utilizaţi în industria lemnului: clasificare, caracteristici şi proprietăţi
Materiale tehnologice de finisare
	Descrierea principalilor adezivi utilizaţi în industria lemnului

Identificarea materialelor tehnologice pentru finisarea suprafeţelor 
	Recunoaşterea adezivilor în funcţie de caracteristicile şi proprietăţile acestora

Selectarea materialelor pentru pregătirea şi finisarea transparentă şi opacă a lemnului

	Rezultatul învăţării 8: Alege materialele abrazive

	Materiale abrazive


	Identificarea simbolurilor prin care sunt denumite caracteristicile abrazivilor


	Recunoaşterea materialelor abrazive în funcţie de natura suportului
Alegerea materialelor abrazive în funcţie de suprafaţa de şlefuit


   4. Conţinutul formării

	Conţinutul tematic
	Nr. de ore alocate

	
	Total ore
	Laborator tehnologic

	Structura şi identificarea macroscopică a lemnului
· Definiţie

· Secţiuni principale prin trunchi: transversală, radială, tangenţială

· Caracterele structurii macroscopice a lemnului: măduva, alburn, lemn matur, duramen, inele anuale, lemn timpuriu, lemn târziu, porii lemnului, raze medulare, zone de fibre, pete medulare

· Caracteristicile fizice ale lemnului: culoarea, luciul, textura, desenul, mirosul, gustul
· Identificarea macroscopică a speciilor lemnoase
	20
	10

	Defectele lemnului

· Definiţie, cauze
· Defecte de formă a trunchiului

· Defecte de structură

· Noduri

· Crăpături

· Găuri şi galerii de insecte

· Coloraţii anormale şi alteraţii
	            15
	2


	Adezivi utilizaţi în industria lemnului
· Proprietăţile şi caracteristicile tehnice ale adezivilor
· Tipuri de adezivi utilizaţi în industria lemnului 
· Identificarea principalelor tipuri de adezivi utilizaţi  în industria lemnului
	15
	2

	Materiale tehnologice de finisare

· Definirea şi clasificarea materialelor tehnologice de finisare
· Materiale tehnologice de pregătire a suportului lemnos în vederea finisării: decolorare, albire, umplerea porilor, grunduire, chituire, şpacluire, colorare   
·  Materiale tehnologice peliculogene de finisare transparentă şi opacă a lemnului: lacuri, emailuri, vopsele
	           25
	           2

	Materiale abrazive

· Definiţie şi clasificare
· Simbolizarea materialelor abrazive
· Alegerea materialelor abrazive
	15
	            2

	TOTAL ORE
	90
	18


Numărul de ore alocat pe teme este orientativ, rămânând la latitudinea profesorului să facă distribuţia în funcţie de stilul de învăţare predominant al clasei şi resursele materiale ale şcolii.

      5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

· Epruvete, chei de identificare, lupă cu putere de mărire de cca. 10 ori, pensule, role, perie, tampon, aparat de pulverizat
· Mostre cu defecte de formă, de structură, cu noduri, cu găuri şi galerii de insecte, cu coloraţii anormale şi alteraţii
· Mostre de adezivi, materiale abrazive, materiale pentru pregătirea suportului pentru finisare, mostre de lacuri, vopsele, emailuri
     6. Sugestii metodologice
Prin parcurgerea integrală a conţinuturilor prevăzute în curriculum se asigură obţinerea rezultatelor aşteptate ale învăţării, respectiv dobândirea de către elevi a cunoştinţelor şi formarea deprinderilor pentru pregătirea de bază, în domeniul „Fabricarea produselor din lemn”.

Pentru formarea şi obţinerea rezultatelor învăţării se recomandă utilizarea unor metode active / interactive, cum ar fi: învăţare prin descoperire, problematizare, joc de rol, simulare, studiul de caz, exerciţiul, demonstraţia, proiecte de lucru, portofolii, conversaţia, activităţi practice.

Toate aceste metode au în vedere asigurarea învăţării centrate pe elev, ale cărei obiective sunt: 

( alegerea unor metode de învăţare potrivite competenţelor;

( conştientizarea faptului că elevii au stiluri de învăţare diferite; 
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza şi de a adapta procesul didactic la particularităţile elevilor.

Întreg demersul didactic depus de profesor în procesul de predare-învăţare, trebuie să fie focalizat pe obţinerea rezultatelor învăţării .

Metodele de predare trebuie să fie centrate pe elev, să stimuleze participarea activă şi directă a elevilor în timpul procesului de învăţare.

     7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea continuă este implicită demersului didactic, permiţând atât profesorului cât şi elevului să cunoască nivelul de achiziţionare a competenţelor şi a cunoştinţelor, să identifice lacunele şi cauzele lor, să facă remedierile care se impun în vederea reglării procesului de predare/învăţare.

Evaluarea se realizează în timpul parcurgerii modulului prin forme de evaluare continuă a rezultatelor învăţării. Instrumentele de evaluare sunt diverse, constând în probe orale, scrise şi practice.

Evaluarea finală se realizează printr-o lucrare cu caracter aplicativ şi integrat la sfârşitul procesului de învăţare şi informează asupra îndeplinirii criteriilor de realizare a cunoştinţelor şi a deprinderilor. Ca instrumentele de evaluare finală se pot utiliza probele practice şi portofoliul.

Pentru a se realiza o evaluare cât mai completă a învăţării este necesar să se aibă în vedere mai ales evaluarea formativă continuă, evaluarea nu numai a produselor activităţii elevilor, ci şi a proceselor de învăţare, a atitudinilor dezvoltate, precum şi a progresului elevilor. Deoarece modalităţile (metode, instrumente) tradiţionale de evaluare nu pot acoperi toată această paletă de rezultate şcolare care trebuie evaluate este necesar ca profesorii să facă apel la metode şi instrumente complementare de evaluare.
În mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare continuă cu rezultatele învăţării, criteriile de evaluare cu privire la cunoştinţe şi deprinderi. 

Vor fi evaluate doar rezultatele învăţării evidenţiate în modul şi nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor învăţării prevăzute de programa şcolară se recomandă utilizarea  metodelor şi instrumentelor : observarea sistematică, fişe de observare, tema de lucru (în clasă, acasă) concepută în vederea evaluării, proba practică investigaţia, proiectul, portofoliul, fişe de autoevaluare, teste de evaluare etc.

Se prezintă în continuare un exemplu de instrument de evaluare:

( Exerciţiul 1
FIŞA DE OBSERVARE
Numele elevului: 

Clasa:

Timp de lucru:

Numele evaluatorului:

Modulul: Materii prime şi materiale tehnologice
Instrucţiuni pentru elev:
· Citiţi cu atenţie sarcinile de lucru 

· Înainte de începerea evaluării asiguraţi-vă că dispuneţi de epruvete de formă prismatică care cuprind cele trei secţiuni principale, chei de identificare, lupă cu putere de mărire de cca. 10 ori.
Rezultatul învăţării: Identifică secţiunile principale ale lemnului
 Evaluatorul pune la dispoziţia elevului 10 de epruvete cu planuri de secţionare diferite. 

	Nr. crt.
	Identificarea secţiunilor principale 
	Evaluator
	Data

	1.
	Alegeţi epruvetele conţinând cele trei secţiuni prin trunchi
	
	
	
	

	2.
	Numiţi planul de secţionare pentru cele trei secţiuni principale
	
	
	
	


Rezultatul învăţării: Recunoaşte specii lemnoase pe baza caracterelor structurii macroscopice şi caracteristicilor fizice ale lemnului
Evaluatorul pune la dispoziţia elevului 10 de epruvete de formă prismatică din diverse specii lemnoase. 

	Nr. crt.
	Alegerea speciilor lemnoase
	Evaluator
	Data

	1.
	Grupaţi speciile cu sau fără duramen
	
	
	

	2.
	Grupaţi speciile cu pori sau fără pori
	
	
	

	3.
	Selectaţi speciile lemnoase în funcţie de culoare
	
	
	


Notă : Rezolvarea fiecărei sarcini de lucru va fi marcată prin bifarea căsuţei corespunzătoare. 

( Exerciţiul 2 - Fişă de lucru – Identificarea secţiunilor principale.

[image: image1.png]



a. Completaţi în spaţiul indicat denumirea secţiunilor reprezentate. 
( Exerciţiul 3 - Fişă de lucru – Identificarea secţiunilor principale şi a caracterelor structurii macroscopice a lemnului.

Identificaţi elementele indicate pe desenul de mai jos, prin litere şi cifre: 
[image: image2.jpg]
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MODULUL III. SĂNĂTATEA ŞI SECURITATEA MUNCII
1. Notă introductivă

Modulul Sănătatea şi securitatea muncii face parte din cultura de specialitate pentru domeniile de pregătire de bază , clasa a IX-a liceu tehnologic şi are alocat un număr de ore conform planului de învăţământ. Acest modul reuneşte unităţile de competenţe cheie Igiena şi securitatea muncii din standardele de pregătire profesională de nivel 1 şi 2 de calificare şi ca urmare vizează competenţe general valabile în orice domeniu de pregătire de bază. Aspectele specifice privitoare la securitatea şi sănătatea în muncă vor fi precizate la modulele de specialitate, unde vor fi prezentate cerinţele fiecărui loc de muncă sau ale fiecărei tehnologii şi echipament. 

Rezultatele învăţării (competenţele) din standardul de pregătire profesională care nu se regăsesc în acest modul vor fi evaluate în stagiile de pregătire practică.

2. Unitatea/ Unităţile de competenţe / rezultate ale învăţării la care se referă modulul

1. Igiena şi securitatea muncii - nivel 1

1.1 Numeşte factorii de risc şi bolile profesionale la locul de muncă

1.2 Acordă primul ajutor în caz de accident

1.3 Aplică regulile de sănătate şi igienă individuală la locul de muncă

          2. Igiena şi securitatea muncii - nivel 2

2.1 Aplică legislaţia şi reglementările privind securitatea şi sănătatea la locul de muncă, prevenirea şi stingerea incendiilor
2.2 Ia măsuri pentru reducerea factorilor de risc

3. Corelarea rezultatelor învăţării şi criteriilor de evaluare

	DENUMIREA MODULULUI: SĂNĂTATEA ŞI SECURITATEA MUNCII

	Cunoştinţe
	Deprinderi
	Criterii de evaluare

	Rezultatul învăţării 1: Numeşte factorii de risc şi bolile profesionale la locul de muncă

	Factori de risc: agenţi patogeni, substanţe toxice, substanţe explosive, factori de climat (temperatură, umiditate, curenţi de aer), vibraţii, zgomote, radiaţii 

Risc de îmbolnăvire, risc de accidentare, risc de invaliditate

Boli profesionale: boli ale căilor respiratorii, boli ale pielii, afecţiuni ale diferitelor organe de simţ, boli interne. 
	Asocierea factorilor de risc cu bolile profesionale în funcţie de specificul locului de muncă 

Recunoaşterea riscului practicării unei calificări
	Enumerarea factorilor de risc în funcţie de specificul locului de muncă 
Clasificarea accidentelor de muncă în industria lemnului
Enumerarea bolilor profesionale în industria lemnului

	Rezultatul învăţării 2: Ia măsuri pentru reducerea factorilor de risc

	Factori de risc: agenţi 
patogeni, substanţe toxice, substanţe explosive, factori de climat (temperatură, umiditate, curenţi de aer), vibraţii, zgomote, radiaţii  


	Identificarea factorilor de risc pentru fiecare loc de muncă

Raportarea deficienţelor sistemelor de protecţie  
	Raportarea prezenţei factorilor de risc sau a situaţiilor de muncă care prezintă pericol pentru securitatea şi sănătatea lucrătorilor

Descrierea consecinţelor riscurilor identificate.

	Rezultatul învăţării 3: Aplică legislaţia şi reglementările privind securitatea şi sănătatea la locul de muncă, prevenirea şi stingerea incendiilor

	Termeni şi definiţii specifice 
Politica de sănătate şi securitate a muncii - Legea securităţii şi sănătăţii în muncă

Responsabilităţi generale şi specifice: ale angajatorilor, angajaţilor, managementului întreprinderii, inspecţiei muncii, autorităţilor locale 
Mijloace de protecţie: echipamente de protecţie specifice locului de muncă
	Însuşirea şi  respectarea legislaţiei din domeniul securităţii şi sănătăţii în muncă şi a măsurilor de aplicare a acestora. 

Utilizarea termenilor şi expresiilor specifice domeniului.

Recunoaşterea simbolurilor de avertizare a pericolelor la locul de muncă
	Identificarea persoanelor responsabile cu sănătatea şi securitatea la locul de muncă

Aplicarea regulilor specifice privitoare la sănătatea şi securitatea muncii descrise de reglementările de la locul de muncă

Utilizarea corectă a echipamentului individual de protecţie a muncii la locul de muncă 



	Rezultatul învăţării 4: Acordă primul ajutor în caz de accident

	Manifestări de alterare a stării de sănătate produse în caz de accident: stări de ameţeală, leşin, stop cardio respirator, stări de greaţă, hemoragii 
Trusa de prim ajutor
Măsuri de prim ajutor
	Anunţarea situaţiilor de accident şi incidentelor
Recunoaşterea manifestărilor în caz de accident

	Utilizarea materialelor din trusa de prim ajutor în caz de accident
Aplicarea măsurilor de prim ajutor, în funcţie de tipul accidentului

	Rezultatul învăţării 5: Aplică regulile de sănătate şi igienă individuală la locul de muncă

	Reguli de igienă: igiena corporală, igiena vestimentaţiei, igiena alimentaţiei
Materiale de întreţinere a igienei: materiale igienico sanitare, produse cosmetice, alimente de protecţie
Consecinţele nerespectării regulilor de igienă: intoxicaţii, toxiinfecţii alimentare, boli parazitare, dermatoze 
	Enumerarea materialelor de igienă individuală

Utilizarea materialelor de igienă individuală la locul de muncă 
	Aplicarea regulilor de igienă individuală în funcţie de specificul locului de muncă

Identificarea consecinţelor nerespectării regulilor de igienă


4. Conţinutul formării

	Conţinutul tematic
	Nr. de ore alocate 

	· Factori de risc specifici locurilor de  muncă din industria lemnului

- factori de climat 

- substanţe toxice

- substanţe explozive 

· Boli profesionale în industria lemnului 

- boli ale căilor respiratorii

- boli ale pielii 

- alergie la praf

- afecţiuni ale deferitelor organe de simţ

- boli interne

· Accidente de muncă în industria lemnului
- cu reducere temporară a capacităţii de muncă

- cu reducere definitivă a capacităţii de muncă

- individuale

- colective
	10

	· Reguli de igienă individuală la locul de muncă pentru industria lemnului
- igienă corporală 

- igiena vestimentaţiei
- igiena alimentaţiei
· Materiale de întreţinere a igienei
- materiale igienico-sanitare

- produse cosmetice 

- alimente de protecţie (apă, lapte)

· Consecinţele nerespectării regulilor de igienă la locul de muncă

- intoxicaţii

- toxiinfecţii alimentare 

- dermatoze
	10


	· Norme privind sănătatea şi securitatea în muncă şi PSI specifice sectoarelor de prelucrare a lemnului

- fişe de instructaj

- efectuarea unor operaţii de rutină sub supraveghere

- simboluri de avertizare a pericolelor

- semnale sonore, vizuale

- avertismente scrise 

- indicatoare 

- culori de securitate 

· Echipamente de lucru şi de protecţie 

- individuale

- dispozitive de protecţie specifice utilajelor şi instalaţiilor din industria lemnului
	10

	· Manifestări în caz de accident:

- stări de ameţeală

- leşin, stop cardio-respirator

- stări de greaţă, echimoze,hemoragii

· Materiale folosite: targă, atele, feşe, dezinfectant, bandaje sterile, garou

· Măsuri întreprinse: hemostază, resuscitare cardio-respiratorie, imobilizare, poziţionarea accidentatului, dezinfectarea şi bandajarea plăgilor, transportul accidentatului la cea mai apropiată unitate medicală.
	6

	TOTAL ORE
	36


    5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

· Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de securitate
· Echipament de lucru şi de protecţie: vestimentaţie şi echipamente de protecţie corporală, dispozitive de protecţie specifice
     6. Sugestii metodologice:

Prin parcurgerea integrală a conţinuturilor prevăzute în curriculum se asigură obţinerea rezultatelor aşteptate ale învăţării, respectiv dobândirea de către elevi a cunoştinţelor şi formarea deprinderilor pentru pregătirea de bază, în domeniul „Fabricarea produselor din lemn”.

Pentru formarea şi obţinerea rezultatelor învăţării se recomandă utilizarea unor metode active / interactive, cum ar fi: învăţare prin descoperire, problematizare, joc de rol, simulare, studiul de caz, exerciţiul, demonstraţia, proiecte de lucru, portofolii, conversaţia, activităţi practice.

Toate aceste metode au în vedere asigurarea învăţării centrate pe elev, ale cărei obiective sunt: 

( alegerea unor metode de învăţare potrivite competenţelor;

( conştientizarea faptului că elevii au stiluri de învăţare diferite; 
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza şi de a adapta procesul didactic la particularităţile elevilor.

Întreg demersul didactic depus de profesor în procesul de predare-învăţare, trebuie să fie focalizat pe obţinerea rezultatelor învăţării .

Metodele de predare trebuie să fie centrate pe elev, să stimuleze participarea activă şi directă a elevilor în timpul procesului de învăţare.

     7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea continuă este implicită demersului didactic, permiţând atât profesorului cât şi elevului să cunoască nivelul de achiziţionare a competenţelor şi a cunoştinţelor, să identifice lacunele şi cauzele lor, să facă remedierile care se impun în vederea reglării procesului de predare/învăţare.

Evaluarea se realizează în timpul parcurgerii modulului prin forme de evaluare continuă a rezultatelor învăţării. Instrumentele de evaluare sunt diverse, constând în probe orale, scrise şi practice.

Evaluarea finală se realizează printr-o lucrare cu caracter aplicativ şi integrat la sfârşitul procesului de învăţare şi informează asupra îndeplinirii criteriilor de realizare a cunoştinţelor şi a deprinderilor. Ca instrumentele de evaluare finală se pot utiliza probele practice şi portofoliul.

Pentru a se realiza o evaluare cât mai completă a învăţării este necesar să se aibă în vedere mai ales evaluarea formativă continuă, evaluarea nu numai a produselor activităţii elevilor, ci şi a proceselor de învăţare, a atitudinilor dezvoltate, precum şi a progresului elevilor. Deoarece modalităţile (metode, instrumente) tradiţionale de evaluare nu pot acoperi toată această paletă de rezultate şcolare care trebuie evaluate este necesar ca profesorii să facă apel la metode şi instrumente complementare de evaluare.
În mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare continuă cu rezultatele învăţării, criteriile de evaluare cu privire la cunoştinţe şi deprinderi. 

Vor fi evaluate doar rezultatele învăţării evidenţiate în modul şi nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor învăţării prevăzute de programa şcolară se recomandă utilizarea  metodelor şi instrumentelor : observarea sistematică, fişe de observare, tema de lucru (în clasă, acasă) concepută în vederea evaluării, proba practică investigaţia, proiectul, portofoliul, fişe de autoevaluare, teste de evaluare etc.

Se prezintă în continuare un exemplu de instrument de evaluare:

FIŞA DE LUCRU

Rezolvaţi următoarele sarcini de lucru:

1. Notaţi în dreptul enunţurilor de mai jos litera A dacă le consideraţi adevărate şi litera F dacă le consideraţi false:

a.____Accidentul de muncă înseamnă vătămarea violentă a organismului sau afecţiunea care se produce ca urmare a exercitării unei profesii cauzată de agenţi nocivi. 

b.____Echipamentul individual de protecţie este orice echipament destinat a fi purtat sau mânuit de un lucrător pentru a-l proteja împotriva unuia sau mai multor riscuri.

c.____Instruirea lucrătorilor are ca scop conştientizarea responsabilităţii respectării normelor privind sănătatea şi securitatea în muncă.

2. Completaţi spaţiile libere din enunţurile de mai jos:

a. Materialele igienico-sanitare sunt mijloace de _______________ individuală, folosite pentru prevenirea îmbolnăvirilor profesionale.

b. Alimentaţia ____________ se acordă obligatoriu şi gratuit personalului muncitor care lucrează în condiţii _______________ şi grele.

3. Arătaţi corespondenţa dintre elementele coloanei A  şi  categoriile de factori de risc din coloana B:

         A                                                                                                 B

1. Bacterii                                                                                  a.  factori fizici

2. Viruşi                                                                                     b.  Factori chimici

3. Temperatura  aerului                                                            c.  Factori biologici   

4. Umiditatea aerului

Timp de lucru:15min.
 8. Bibliografia:
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4. Vintilă Mariana ş.a., Protecţia şi igiena muncii , manual, Editura LVS Crepuscul                            Ploieşti,  2001

5.*****       Legislaţia protecţiei mediului 

MODULUL IV. TEHNOLOGIA PRELUCRĂRII  PRIMARE A LEMNULUI

1. Notă introductivă

Modulul Tehnologia prelucrării  primare a lemnului face parte din cultura de specialitate pentru domeniul de bază Fabricarea produselor din lemn, clasa a IX- a liceu tehnologic şi are alocat un număr de 126 de ore, din care 18 ore de laborator tehnologic şi 36 ore instruire practică, conform planului de învăţământ. Modulul este fundamentat pe unităţile de competenţă: “Utilizarea materiilor prime la fabricarea produselor din lemn şi Prelucrarea manuală a lemnului” din standardul de pregătire profesională.
Rezultatele învăţării obţinute prin parcurgerea acestui modul, alături de celelalte module din pregătirea de bază, asigură cunoştinţele şi formarea deprinderilor care vizează calificările de nivel 3 pentru domeniul Fabricarea produselor din lemn, şi anume: Tehnician în prelucrarea lemnului, Tehnician designer mobilă şi amenajări interioare, Tehnician proiectant produse finite din lemn.

Rezultatele învăţării (competenţele), din satandardul de pregătire profesională care nu se regăsesc în acest modul vor fi evaluate în stagiile de pregătire practică.

2. Unitatea / unităţile de competenţe/ rezultate ale învăţării la care se referă modulul  

1. UTILIZAREA MATERIILOR PRIME LA FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN – nivel 1
               1.1  Identifică materiile prime 

   1.2  Descrie materiile prime folosite la fabricarea produselor din lemn

2. PRELUCRAREA MANUALĂ A LEMNULUI – nivel 1
                  2.1   Identifică dispozitivele de lucru, uneltele şi sculele necesare executării                 operaţiilor de prelucrare manuală
                2.2   Pregăteşte sculele pentru operaţii de prelucrare manuală

    2.3   Execută operaţii de prelucrare manuală

    2.4   Execută îmbinări, înnădiri, încheieturi după model

3. Corelarea rezultatelor învăţării şi criteriilor de evaluare:
	DENUMIREA MODULULUI: TEHNOLOGIA PRELUCRĂRII  PRIMARE A LEMNULUI

	Cunoştinţe
	Deprinderi
	Criterii de evaluare

	Rezultatul învăţării 1: Identifică materiile prime

	Cherestea
Produse stratificate

Produse aglomerate
	Recunoaşterea sortimentelor de cherestea 
Recunoaşterea semifabricatelor superioare pe bază de lemn
	Precizarea elementelor geometrice ale unei piese de cherestea
Selectarea materiilor prime pentru un produs dat


	Rezultatul învăţării 2: Descrie materiile prime folosite la fabricarea produselor din lemn

	Cherestea

Produse stratificate

Produse aglomerate

	Gruparea materiilor prime în funcţie de criteriile de clasificare

Alegerea materiilor prime în funcţie de domeniul de utilizare 


	Enumerarea grosimilor standardizate în care se produce cheresteaua de foioase şi răşinoase
Precizarea domeniilor de utilizare a cherestelei şi a semifabricatelor superioare pe bază de lemn
Descrierea materiilor prime pe baza proprietăţilor şi a caracteristicilor acestora.

	Rezultatul învăţării 3: Identifică dispozitivele de lucru, uneltele şi sculele necesare executării operaţiilor de prelucrare manuală

	Dispozitive de lucru manuale
Instrumente pentru măsurat, trasat şi verificat


	Recunoaşterea dispozitivelor de lucru, uneltelor şi sculelor necesare

Descrierea părţilor componente ale dispozitivelor de lucru, uneltelor şi sculelor

	Selectarea dispozitivelor de lucru, uneltelor şi sculelor în funcţie de operaţia executată
Verificarea dispozitivelor, uneltelor, sculelor 


	Rezultatul învăţării 4: Pregăteşte sculele pentru operaţii de prelucrare manuală

	 Pânze pentru ferăstraie manuale
Cuţite pentru rindele

Burghie

Dălţi
	Identificarea operaţiilor de pregătire a sculelor pentru prelucrarea manuală a lemnului
Ascuţirea şi ceaprazuirea pânzelor de ferăstrău

Ascuţirea cuţitelor de rindea

	Explicarea modului de ascuţire a sculelor

Verificarea modului de ascuţire a sculelor


	Rezultatul învăţării 5: Executa operaţii de prelucrare manuală

	Operaţii de prelucrare manuală a lemnului
	Precizarea uneltelor în funcţie de operaţia executată
Respectarea condiţiilor ergonomice la organizarea locului de muncă 

Efectuarea operaţiilor de prelucrare manuală

	Utilizarea instrumentelor de măsurat, trasat, verificat folosite la operaţia executată
Explicarea modului de lucru la operaţiile de prelucrare manuală a lemnului
Verificarea calităţii tăieturilor longitudinale şi transversale executate

Precizarea normelor de sănătate şi securitate în muncă, PSI şi de protecţia mediului

	Rezultatul învăţării 6: Execută îmbinări, înnădiri, încheieturi după model

	Soluţii constructive de asamblare a elementelor componente ale structurilor din lemn

	Recunoaşterea îmbinărilor, înnădirilor şi încheieturilor

Executarea cepului şi a scobiturii

Asamblarea pieselor


	Trasarea elementelor cepului şi a scobiturii

Utilizarea uneltelor, sculelor şi instrumentelor de măsurat, trasat şi verificat
Compararea asamblării cu modelul dat
Respectarea normelor de sănătate şi securitate în muncă şi PSI


4. Conţinutul formării

	Conţinutul tematic
	Nr. de ore alocate

	
	Total ore
	Laborator tehnologic
	Instruire practică

	A. Materii prime pentru industria lemnului

1. Cherestea

· Definiţie, terminologie

· Materia primă folosită la fabricarea cherestelei

· Clasificarea cherestelei

· Domenii de utilizare a cherestelei

 2. Furnire estetice şi tehnice

· Definiţie, clasificare

· Specii lemnoase indigene şi exotice folosite la fabricarea furnirelor

 3. Produse stratificate

· Placaj: definiţie, structură; clasificare, formate, grosimi; proprietăţi, domenii de utilizare.

· Panel: definiţie, structură; dimensiunu uzuale;

· Lemn stratificat

· Produse mulate: din lemn masiv, din furnire, din aşchii de lemn, din fibre de lemn, cu structură mixtă

 4. Plăci celulare

· Definiţie, structură

· Materiale folosite la fabricare aplăcilor celulare

· Clasificare

 5. Produse aglomerate

· Plăci din aşchii de lemn (PAL):

· definiţie, clasificare

· material primă folosită
· proprietăţi şi domenii de utilizare
· Plăci din fibre de lemn (PFL)

                  -    definiţie, clasificare

                  -    material primă folosită
          -    proprietăţi şi domenii de utilizare


	36
	6
	

	B. Atelierul de prelucrare manuală a lemnului

· Norme de protecţie a muncii, PSI şi de protecţia mediului:

· Norme de protecţia muncii

· Norme de prevenire şi stingere a incendiilor
· Protecţia mediului

· Organizarea atelierului pe principii ergonomice

· Dispozitive de lucru manuale:

                    -    Tejhgeaua

-    Cutia pentru tăiat şi îndreptat în unghi
                  -    Dispozitivul pentru încleiere
· Instrumente pentru măsurat, trasat şi verificat

· Operaţii de bază la prelucrarea manuală a lemnului:

· Debitarea manuală a lemnului

· Rindeluirea manuală a lemnului
· Burghierea manuală a lemnului
· Dăltuirea manuală a lemnului
· Fasonarea, răzuirea şi şlefuirea manuală a lemnului
· Îmbinări, înnădiri, încheieturi:

                  -    Elementele componente ale structurilor din lemn: reper simplu, reper complex, subansamblul

                  -    Îmbinări: clasificare, reprezentare

                  -    Înnădiri pentru repere din lemn masiv    şi panouri: clasificare, reprezentare 

                  -    Încheieturi pentru repere din lemn masiv şi panouri: clasificare, reprezentare

                  -    Executarea manuală a asamblărilor reperelor 


	90
	12


	36

	TOTAL ORE
	126
	18
	36


Numărul de ore alocat pe teme este orientativ, rămânând la latitudinea profesorului să facă distribuţia în funcţie de stilul de învăţare predominant al clasei şi resursele materiale ale şcolii.

      5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

· Mostre de cherestea, de furnire tehnice şi estetice, de placaj, panel, plăci celulare, lemn stratificat şi produse mulate, mostre de PAL, PFL
· Dispozitive de lucru: tejhgeaua, cutia pentru tăiat şi îndreptat în unghi, dispozitivul pentru încleiere
· Instrumente pentru măsurat, trasat şi verificat: metrul, ruleta, şublerul, micrometrul, echerul la 90˚, nivela, zgârieciul, raportorul, compasul, dreptarul, ceasul micrometric
· Unelte şi scule: ferăstraie manuale, rindele, burghie, dălţi, raşpele şi pile, materiale abrazive, materiale pentru pregătirea suportului pentru finisare, mostre de lacuri, vopsele, emailuri
· Mostre de îmbinări, înnădiri, încheieturi
     6. Sugestii metodologice:

Prin parcurgerea integrală a conţinuturilor prevăzute în curriculum se asigură obţinerea rezultatelor aşteptate ale învăţării, respectiv dobândirea de către elevi a cunoştinţelor şi formarea deprinderilor pentru pregătirea de bază, în domeniul „Fabricarea produselor din lemn”.

Pentru formarea şi obţinerea rezultatelor învăţării se recomandă utilizarea unor metode active / interactive, cum ar fi : învăţare prin descoperire, problematizare, joc de rol, simulare, studiul de caz, exerciţiul, demonstraţia, proiecte de lucru, portofolii, conversaţia, activităţi practice.

Toate aceste metode au în vedere asigurarea învăţării centrate pe elev, ale cărei obiective sunt: 

( alegerea unor metode de învăţare potrivite competenţelor;

( conştientizarea faptului că elevii au stiluri de învăţare diferite; 
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza şi de a adapta procesul didactic la particularităţile elevilor.

Întreg demersul didactic depus de profesor în procesul de predare-învăţare, trebuie să fie focalizat pe obţinerea rezultatelor învăţării .

Metodele de predare trebuie să fie centrate pe elev, să stimuleze participarea activă şi directă a elevilor în timpul procesului de învăţare.

     7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea continuă este implicită demersului didactic, permiţând atât profesorului cât şi elevului să cunoască nivelul de achiziţionare a competenţelor şi a cunoştinţelor, să identifice lacunele şi cauzele lor, să facă remedierile care se impun în vederea reglării procesului de predare/învăţare.

Evaluarea se realizează în timpul parcurgerii modulului prin forme de evaluare continuă a rezultatelor învăţării. Instrumentele de evaluare sunt diverse, constând în probe orale, scrise şi practice.

Evaluarea finală se realizează printr-o lucrare cu caracter aplicativ şi integrat la sfârşitul procesului de învăţare şi informează asupra îndeplinirii criteriilor de realizare a cunoştinţelor şi a deprinderilor. Ca instrumente de evaluare finală se pot utiliza probele practice şi portofoliul.
Pentru a se realiza o evaluare cât mai completă a învăţării este necesar să se aibă în vedere mai ales evaluarea formativă continuă, evaluarea nu numai a produselor activităţii elevilor, ci şi a proceselor de învăţare, a atitudinilor dezvoltate, precum şi a progresului elevilor. Deoarece modalităţile (metode, instrumente) tradiţionale de evaluare nu pot acoperi toată această paletă de rezultate şcolare care trebuie evaluate este necesar ca profesorii să facă apel la metode şi instrumente complementare de evaluare.

În mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare continuă cu rezultatele învăţării, criteriile de evaluare cu privire la cunoştinţe şi deprinderi. 

Vor fi evaluate doar rezultatele învăţării evidenţiate în modul şi nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor învăţării prevăzute de programa şcolară se recomandă utilizarea  metodelor şi instrumentelor: observarea sistematică, fişe de observare, tema de lucru (în clasă, acasă) concepută în vederea evaluării, proba practică investigaţia, proiectul, portofoliul, fişe de autoevaluare, teste de evaluare etc.

Pentru tema cherestea se pot exemplifica metode cum sunt: problematizarea - pentru secvenţa de predare a conţinutului legat de clasificarea cherestelei în funcţie de locul ocupat în secţiunea transversală a buşteanului, în funcţie de forma geometrică a secţiunii pieselor de cherestea, în funcţie de umiditate. 

Profesorul elaborează şi utilizează fişe de documentare, fişe de lucru, fişe de evaluare.

Elevii împărţiţi pe grupe vor fi puşi să identifice problemele ivite, să le soluţioneze cu ajutorul instrumentelor indicate de profesor în fişa de lucru. 

Pentru orele de laborator tehnologic la această temă se poate recomanda observaţia independentă, conversaţia euristică pentru a determina elevii să explice, să descrie elementele unei piese de cherestea, să observe deosebirile dintre sortimentele de cherestea clasificate după criteriile standardizate. Rezultatele observaţiilor făcute de elevi pe fişele individuale de lucru se discută şi se definitivează împreună cu profesorul.

Metodele indicate conduc la formarea unor calităţi comportamentale precum: consecvenţa, răbdarea, perseverenţa, perspicacitatea şi imaginaţia.

Sugestii privind utilizarea instrumentelor de evaluare:
TEST DE EVALUARE

Numele elevului: 

Clasa:

Data verificării:

Timp de lucru:

Numele evaluatorului:

Modulul: Tehnologia prelucrării  primare a lemnului
Rezultatul învăţării 1: Identifică materiile prime
1.  Scrieţi litera corespunzătoare răspunsului corect 


  Distanţa dintre canturile piesei de cherestea măsurată la mijlocul lungimii reprezintă :

a. grosimea


b. lăţimea

c. lungimea


d. adâncimea

2.  Citiţi cu atenţie afirmaţiile de mai jos şi încercuiţi litera A dacă apreciaţi că enunţul este adevărat sau litera F dacă apreciaţi că enunţul este fals.


A   F   Linia de intersecţie a două suprafeţe învecinate se numeşte muchie.


A   F   Cheresteaua de răşinoase se obţine din buşteni de fag, stejar, ulm, nuc.

A  F Lungimea cherestelei este distanţa cea mai scurtă între capetele piesei, socotită perpendicular pe axa piesei.

A    F  Faţa interioară este suprafaţa lată, longitudinală cea mai depărtată de axa buşteanului.

3.  În coloana A sunt enumerate sortimente de cherestea clasificate după gradul de prelucrare a canturilor, iar în coloana B definiţiile acestora. Scrieţi asocierile corecte dintre fiecare cifră din coloana A şi litera corespunzătoare din coloana B.

               A







B

1. Cherestea tivită


a. Cheresteaua la care este prelucrat un singur cant

2. Cherestea semitivită

b. Cheresteaua cu ambele canturi plane sau parţial plane

3. Cherestea netivită

            c. Cheresteaua la care este prelucrat un capăt






d. Cheresteaua la care ambele canturi sunt neprelucrate

4. Completaţi spaţiul liber din enunţul de mai jos

[image: image3.jpg]


          Cheresteaua este denumită după …………….. 

5. Observaţi cu atenţie figura alăturată şi rezolvaţi următoarele sarcini de lucru:

a) Cum se numeşte piesa reprezentată?

b) Numiţi trei părţi componente, oricare ar fi ele

c)   Definiţi canturile piesei de cherestea
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TABEL DE PARCURGERE  A MODULELOR
	Săpt.
	M I

Reprezentări grafice
	M II

Materii prime şi materiale tehnologice
	M III

Sănătatea şi securitatea muncii
	M IV

Tehnologia prelucrării primare a lemnului

	Semestrul I

	1.
	Total
ore
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	Lab. tehnologic

     36
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90

	Lab. tehnologic

18
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	37.
	Modulul V Stagiul de pregătire practică (CDL)

	
	38.
	

	
	39.
	


Notă:  Schema de parcurgere calendaristică a modulului V (CDL) - Stagiul de pregătire practică este la decizia unității de învățământ în funcție de conținutul modulului.
Secţiune ...................................








Secţiune ...................................








Secţiune.....................................





cţiune ...................................








A – 


B –


C –


1 –


2 –


3 –


4 –


5 –


6 –
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