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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a XI-a
Invitimant profesional de 2 ani
Aria curriculara Tehnologii

Calificarea: Confectioner produse textile 5 5
Domeniul de pregatire de baza: INDUSTRIE TEXTILA I PIELARIE 3
Domeniul de pregatire profesionald generald: INDUSTRIE TEXTILA UI PIELARIE

I. Pregitire practica
Modulul I. Producerea tricoturilor pe masini rectilinii

Total ore: 63
din care Laborator tehnologic 18
Instruire practica 45

Modulul II. Construirea tiparelor reperelor produselor textile

Total ore: 9
din care Laborator tehnologic 64
Instruire practica 32

Modulul III. Pregitirea tesaturilor si tricoturilor pentru confectionare

Total ore: 160
din care Laborator tehnologic 32
Instruire practica 128

Modulul IV. Prelucrarea reperelor produselor textile

Total ore: 416
din care Laborator tehnologic 96
Instruire practica 320

Total ore/an = 21 ore/siptimana x 35 sidptimani/an = 735 ore/an

II. Stagiu de pregitire practica CDL*
Modulul V. Asamblarea si finisarea produselor
Total ore: 150
din care Instruire practica 150

Total ore/an = 30 ore/saptamani x 5 siptimani/an = 150 ore/an
TOTAL GENERAL-= 885 ore/an

Nota:

1. Orele de laborator tehnologic si orele de instruire practici se pot desfisura atit in
laboratoarele si atelierele unitatii de invatdmant, cat si la operatorul economic/ institutia
publica partenerd pentru pregétirea practica.

2. Stagiul de pregitire practici CDL" se realizeaza la operatorul economic/ institutia publica
partenerd; pentru a raspunde nevoilor angajatorilor din sectorul IMM, stagiul de pregitire
practicd poate fi organizat si in unitatea de Invatdmant, conform cadrului legal in vigoare.



LISTA UNITATILOR DE COMPETENTE DIN STANDARDELE DE PREGATIRE
PROFESIONALA PE CARE SE FUNDAMENTEAZA CURRICULUMUL

UNITATI DE COMPETENTE TEHNICE

e BOBINAREA FIRELOR

e PRODUCEREA TRICOTURILOR PE MASINI RECTILINII

e CONFECTIONAREA PRODUSELOR DIN TESATURI SI TRICOTURI

e CONSTRUIREA TIPARELOR REPERELOR PRODUSELOR TEXTILE

e PREGATIREA TESATURILOR SI TRICOTURILOR PENTRU
CONFECTIONARE

¢ PRELUCRAREA REPERELOR PRODUSELOR TEXTILE

e ASAMBLAREA PRODUSELOR DIN TESATURI SI TRICOTURI

e FINISAREA FINALA SI AMBALAREA PRODUSELOR CONFECTIONATE




ORDINEA DE PARCURGERE A MODULELOR

S1

S2

S3

Modulul I. Producerea tricoturilor pe masini rectilinii
6 ore x 3 sdpt. = 18 ore laborator

15 ore x 3 sdapt. = 45 ore IP

S4

S3

S6

S7

S8

S9

S10

S11

S12

S13

S14

S15

S16

S17

S18

S19

S20

S21

S22

S23

S24

S25

S26

S27

S28

S29

S30

S31

S32

S33

S34

S35

Modulul II.
Construirea tiparelor
reperelor produselor
textile

(2 ore x 32 sapt. = 64 ore
laborator

1 ord x 32 sdpt. =32 ore

IP)

Modulul III.

Pregitirea teséturilor si

tricoturilor pentru

confectionare

(1 ord x 32 sapt. = 32 ore

laborator

4 ore x 32 sapt. = 128 ore
IP)

Modulul IV.
Prelucrarea reperelor
produselor textile

(3 ore x 32 sdpt = 96 ore
laborator
10 ore x 32 sdpt. = 320
ore IP)

S36
S37
S38
S39
S40

Modulul V. Asamblarea si finisarea produselor

(30 ore x 5 sdpt. = 150 ore IP)




Modulul I: PRODUCEREA TRICOTURILOR PE MASINI RECTILINII

1. Nota introductiva

Modulul ,,Producerea tricoturilor pe masini rectilinii’ face parte din pregitirea practica
necesard dobéndirii calificdrii profesionale ,,Confectioner produse textile”, clasa a XI-a,
inva[0d@méant profesional de 2 ani si are alocat un numar de 63 ore conform planului de invatdmant,
din care:

e 18 ore — laborator tehnologic
e 45 ore — instruire practica

Modulul nu este condifionat sau dependent de celelalte module din curriculum, dar autorii
recomanda ca acesta s fie parcurs primul.

2. Unitatea/ unititile de competente la care se referi modulul

e Bobinarea firelor
e Producerea tricoturilor pe masini rectilinii
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4. Continutul formarii

Se recomanda urmaétoarea ordine de parcurgere a modulului:

1. Bobinarea firelor
1.1. Definitie. Scopuri
1.2. Tipuri de formate. Enumerare. Caracteristici.
1.3. Tipuri de Infagurari ale firului pe format. Descriere.

2. Masina de bobinat.
2.1. Constructie ( mecanisme si dispozitive specifice )
2.2. Functionarea masinii de bobinat
2.3. Operatii de deservire
2.4. Defecte la bobinare. Cauze. Remedieri.

3. Tricoturi din batatura
3.1. Criterii de clasificare
3.2. Tipuri de ochiuri ( normale, duble, retinute, transferate)
3.3. Metode de reprezentare grafica a tricoturilor

4. Organe de formare a ochiurilor ( principale, auxiliare ).
4.1. Partile componente ale organelor de formare a ochiurilor
4.2. Rolul si miscarile organelor de formare a ochiurilor
4.3. Procedeul de tricotare cu buclare finald. Descriere.

5. Masina rectilinie manual - mecanizati
5.1. Mecanisme si dispozitive specifice. Constructie. Rol
5.2. Operatii de deservire a masinii
5.3. Defecte ale tricoturilor produse pe magind. Cauze. Remedieri.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime:
Planse didactice;
Macheta masinii de bobinat;
Masina de bobinat;
Diferite tipuri de formate, cu si fara defecte, obtinute la bobinare;
Diferite organe de formare a ochiurilor;
Mostre de tricot din bataturd cu diferite tipuri de ochiuri;
Mostre de tricot din batitura cu diferite tipuri de defecte;
Masina de tricotat rectilinie manual — mecanizati;
Lupe.

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Producerea tricoturilor pe masini rectilinii” trebuie s
fie abordate intr-o maniera flexibild, diferentiatd, tindnd cont de particularitdtile colectivului cu
care se lucreaza si de nivelul initial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
confinutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

10



Modulul ,,Producerea tricoturilor pe masini rectilinii”” poate incorpora, in orice moment al
procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomandi a se desfisura in
laboratoare si 1n ateliere din unitatea de invitdmant sau de la agentul economic, dotate conform
recomandadrilor precizate in unititile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practica 1n laboratoare tehnologice si la agentul economic are importanti deosebiti in
dobandirea competentelor de specialitate.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invétare ale fiecirui elev.

Acestea vizeazd urmatoarele aspecte:

aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

imbinarea i o alternantd sistematicd a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul §i lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, etc.;

folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

insugirea unor metode de informare §i de documentare independenta, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre Invitare continua.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Producerea
tricoturilor pe masini rectilinii”’, se recomanda urmétoarele activitati de invitare:
- exercitii de identificare a diferitelor tipuri de formate
- exercitii de identificare a mecanismelor si dispozitivelor masinii de bobinat
- exercitii de efectuare a operatiilor de deservire a masinii de bobinat
- exercitii de identificare a bobinelor cu defecte
- exercitil de efectuare a remedierii defectelor bobinelor
- exercitii de identificare a diferitelor tipuri de tricoturi din batitura
- exercitii de reprezentare grafica a tricoturilor din batatura
- exercitil de clasificare a organelor de formare a ochiurilor
- exercitii de identificare a mecanismelor i dispozitivelor maginilor rectilinii de tricotat
- exercitli de efectuare a operatiilor de deservire a maginii rectilinii manual — mecanizata
- exercitii de identificare a tricoturilor cu defecte
- exercitii de efectuare a remedierii defectelor aparute in timpul tricotarii
Se considerd cé nivelul de pregdtire este realizat corespunzditor, dacd poate fi demonstrat
Jiecare dintre rezultatele invdtdrii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmireste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea poate fi :
a. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor invagdrii.
Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda
de evaluare — probe orale, scrise, practice.
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Planificarea evaludrii trebuie sd aibd loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

Va fi realizatd pe baza unor probe corelate cu tipul de evaluare specificat in Standardul
de Pregitire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

b. Finald

= Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de
predare/ invatare §i care informeazid asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostintelor, deprinderilor.

Propunem urmitoarele instrumente de evaluare continui:
¢ Fige de observatie;
e Fise de lucru;
e Fise de autoevaluare;
e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd In descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobéndirea rezultatelor Invatérii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidentd mésura in care se formeaza competentele tehnice din standardul
de pregitire profesionala.

8. Bibliografie
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7. Tiglea, R — “ Procese de obtinere a tricoturilor simple” - manual pentru SAM, cls. a

X-a, Editura Oscar Print, Bucuresti, 2004

Ursache, M — “Ingineria tricoturilor si confectiilor”, Editura TEAM, Iasi 2000
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Modulul II: CONSTRUIREA TIPARELOR REPERELOR PRODUSELOR
TEXTILE

1. Noti introductiva

Modulul ,,Construirea tiparelor reperelor produselor textile” face parte din pregitirea
practicd necesard dobandirii calificarii profesionale ,,Confectioner produse textile”, clasa a XI-a,
invd[(0amant profesional de 2 ani si are alocat un numar de 96 ore conform planului de invatimant,
din care:

e 64 ore — laborator tehnologic
e 32 ore - instruire practica
Modulul nu este conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

2. Unitatea/ unitiitile de competente la care se referi modulul

e Construirea tiparelor reperelor produselor textile
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4. Continutul formirii

Se recomanda urmatoarea ordine de parcurgere a modulului:
1. Constructia tiparelor
1.1. Dimensionarea corpului, metode de mésurare;
1.2. Calculul dimensiunilor de baza.
2. Constructia tiparelor produselor cu sprijin pe linia umerilor:
2.1. Bluza clasica pentru femei;
2.2. Camasa pentru barbati;
2.3. Pulover;
2.4. Maiou.
3. Constructia tiparelor produselor cu sprijin pe linia taliei:
3.1. Pantalon din tricot pentru femei;
3.2. Fusta;
3.3. Pantalon femei;
3.4. Pantalon barbati.
4. Transformarea tiparelor de bazi in modele.
4.1. Transferarea penselor;
4.2. Evazarea si ajustarea tiparelor;
4.3. Introducerea rezervelor de cute si creti la tiparele produselor;
4.4. Modificarea tiparelor de baza pentru modele de méneci si gulere;
4.5. Modificarea formei decolteului.
5. Sabloane ale reperelor produselor de imbraciaminte
5.1. Definire, rezerve;
5.2. Trasare, decupare;
5.3. Inscriptionare.

Continurile formdrii cuprind teme care pot fi abordate practic prin desfdsurarea de lucrdri de
laborator si de instruire practicd.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urméatoarelor resurse materiale minime:
- Tipare si sabloane pentru produse textile cu sprijin pe linia uméarului i pe linia taliei;
- Instrumente de desen si de masurare;
- Tipare de model.

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Construirea tiparelor reperelor produselor textile”
trebuie sd fie abordate intr-o manierd flexibild, diferentiatd, tinind cont de particularititile
colectivului cu care se lucreazi si de nivelul initial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de citre colectivul instruit.

Modulul ,,Construirea tiparelor reperelor produselor textile” poate incorpora, in orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomandd a se
desfagura in laboratoare si in ateliere din unitatea de Invatdmant sau de la agentul economic, dotate
conform recomandarilor precizate in unitétile de competente mentionate mai sus.
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Pregatirea practicd Tn laboratoare tehnologice sau la agentul economic are importantad deosebiti
in dobandirea competentelor de specialitate.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Pentru achizifionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Construirea
tiparelor reperelor produselor textile”, se recomanda urmitoarele activitati de invatare:

- Construirea tiparului de cimagé pentru barbati;

- Construirea tiparului de maiou;

- Construirea tiparului de bluza pentru femei;

- Construirea tiparului de fusta clasica;

- Construirea tiparului de pantalon pentru femei

- Construirea tiparului de pantalon pentru barbati

- Transformarea tiparelor de baza prin transferul penselor;

- Transformarea tiparelor de baza prin evazare si ajustare;

- Transformarea tiparelor de bazi prin introducerea rezervelor de cute i creti;

- Transformarea tiparelor de bazi prin modificarea decolteului la produse cu sprijin pe linia
umerilor.

- Navigare pe internet in scopul documentarii

- Viziondri de materiale specifice domeniului

Se considerd cd nivelul de pregdtire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invdtdrii.

7. Sugestii cu privire la evaluare
Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul
didactic va masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmireste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.
Evaluarea poate fi :
a. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invatdrii.
Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda
de evaluare — probe orale, scrise, practice.
Planificarea evaludrii trebuie sd aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitindu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.
Va fi realizatd pe baza unor probe corelate cu tipul de evaluare specificat in Standardul
de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al Tnvatarii.
b. Finalg
" Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de
predare/ Invétare si care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostintelor, deprinderilor.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare continui:
e Fise de observatie;
e Fise de lucru;
e Fise de autoevaluare;
e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme.
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Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor §i materialelor Intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de citre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activititile
extragcolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobéndirea rezultatelor invétdrii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatirii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate In evidentd méasura in care se formeaza competentele tehnice din standardul
de pregétire profesionala.

8. Bibliografie

1. Ursache, M., Cioara, I. — Ingineria tricoturilor si confectiilor, Editura TEAM, Iasi, 2000

2. Filipescu, E., Structura si proiectarea confectiilor, Editura Performantica, Iasi, 2003

3. Filipescu, E., Avadanei, M., Structura §i proiectarea confectiilor textile, Indrumar de
laborator, Editura Performantica, Iasi, 2007

4. Hoblea, Z., Structura si proiectarea imbracamintei, Iasi, Editura ,,Gh. Asachi”, 1999
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Modulul III: PREGATIREA TESATURILOR SI TRICOTURILOR PENTRU
CONFECTIONARE

1. Noti introductivi

Modulul “Pregitirea tesiturilor si tricoturilor pentru confectionare” face parte din
pregatirea practicd necesard dobandirii calificarii profesionale ,,Confectioner produse textile”,
clasa a XI-a, Invatdmant profesional de 2 ani si are alocat un numar de 160 ore conform planului de
invatdmant, din care:

¢ 32 ore — laborator tehnologic
e 128 ore — instruire practica

Modulul nu este conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

2. Unitatea/ unititile de competente la care se referi modulul

e Pregitirea tesiturilor si tricoturilor pentru confectionare

19



114

*901J103d$ 901UY2) JONIHIPUOD
Jormm eareydadsar no mnueds$ varezIeoy »
‘fernn ‘snpoxd ‘[errojewr
ap arjouny Uy 9ye309dsar 1j € 91eS309U
201UY3) JONIIPUOD € 21Z1991d nd eareordxy «
‘arjonpoid
9p 93210uU02 J[IIfIPU0D Ip 3rjouny ux
rnueds e oimedaid op 1e1jeiado eoreziesy =

“glenuewt
annugd$ op 1o1iRIadO 9[9ZR] BINDAXY
-anmugds op erjerado 9189188014

suas un-nug ejej no ‘gie] e|

giey In[n[erIsjewr eorezase :opojowr :armugd§
-a1oded e[ 9191E) ‘aIeXI] ‘TeLIS)BWI

arezase ‘rjofeq are[niap :1orjerado sjoze] =
-a1adeo e jere) 1§ JeX1y Op Jo[oAnIZOdSIp
TLIBUOTOUNJ BOIBDIJIIOA ‘[eLIoJew 9p Tjofeq no

arejuawnme :axmueds op rorjerado eomesolj

axmugds op mjesado gzeomddyq ¢ MIE)EAWN [MBYNZIY

‘[erIajew 9p SIWOUOII Nd
18 9o13100ds 901UYa] JO[IIpU0D vareydadsar
no o[dwIs LIRIPEOU] JOUN BIIBZI[LY =
‘snpoid ‘[errojewr
9p orjouny ug 93e302dsal 1J B 21es900U
901Uya) Jo[IjIpuod e 21z1591d nd earedr[dxs »
‘10]ouBO[qES OB 20TUYS]
Iorrjeoryroads e 91z1021d nd BOIRONIUSP] »

g[dus areuojqes ap erjerodo gzeazieoy
-oijesryioads no 9)eINIIOJU0D
ug 1o1esnpoid o[ouro[qes BZeo109[9S

Joje[noed od ‘arexmuod unxd :99paooxd
Jequp
Teusjew od “nogysop [euejew ad :opojowr
:und areuo[qe§
wrunu
wnsuod ‘r3unp nd ‘LINOIed NO ‘SUas NO ‘run
‘[euarew od areuojqes ap 90T1UYS) IIIPUO)) =
BZeoIpeou] 9 110 9380 9p ‘nifeisp
axrunuap “ydaIp 11y ‘owrnrgwr ‘snpoid aIrunuop
:a11e3 od uifads no 1§ own od uiftids no
asnpod nnuad sueoqes nnuad 1jeoryoads »

*areuoiqes ap Mje1ado gzeamddJy 7 NIBJEAUI [NE)NZYy

*9)eOIJ1IUSPI JO[A199JaP B BIDAI0D BIIBOICIA m
‘Jonuod op edurer od
mpnjonuod [ndwr uy nes ansowr od swid
JO[ILIaTRW JO[IJIJIP JOININ) BAILIIJIIUIP] u
‘gjuern3rs 1§
gjua1o1Jo op 1irpuod ug [onuod ap Jojoduwrer
© 91eZI[Iin 9p Jopirierado vorezifeoy

9[2109J9p BZRAUIIRIA »
*9Je[OXU0D

syorenIalew ad 979199J0p BOYIIUSP] =

Jonuod ap s[adurer gZeszIiy) =

"9]UB[020INE 2)aYIII3 N

‘easdoA no ‘UOTAID NO :I0[9103JP BAIBOIRIA] =
[eLISJRUI QIBNOBAS ‘arrido

‘a19y8aaeidns ‘arrurod ‘orejuournfe :oIeZI[) =
1INJ0oL1)

1§ 1myesaj nnuad :jonuod op odwrey »
"arejizodap ap ‘wodsuen op ‘arjeoriqey

9P -I0[LINJOOLI) 1§ JO[IINIESa] 9fe 9109J3(] =

"109JU0) UY S1BZINN IO[3[BLISJEUI [NfONIUOD §Zeanjoayy | NAEJEAUL [MIE)MZAY

JIEN[BAQ IP ILILI))

|

Rpurda(q

ajunsoun)

AAVNOLLOAANOD NUINHd JOTIINLODNIL IS JOTNNLYSEL VIIILYOAAd

se’ A

JIEN[EAJ 3P JIIIAILID IS IIIEIEAUL JO[0J€)[NZII BAIEPI0) °C




1T

"9JBOLIQRJTWAS NO

Ioa19yoed e g1o[dwios 1§ 192100 vaIRZI[RYy
‘orjonpoid

Sp 9[ear ijenyis uy axrednoap op opmjerado ey
Q01uy9) JO[IIpuod ' J1zroaxd no vareordxy
‘oo1y109ds

90TUYy3) JOI{IPUOd J0ININ} BaIR0adsal

no arednoop op 1o[ttferado earezijeoy
‘oo1y100ds

901UYa} JO[IIIPUOD JO0IMN} Bare)oadsal

no Jreuojoss ap Ioqrjerado varezieay

"9)BOLIQRIIWIAS 9p 9[)oyoed BZeoULIO]
"dTUBDSUI 1§ TenUBW S[TI[IAP 93$9101)
ariqowr TurSewr no [nued§ gZesuo1joas

* 1a11e) Ul od 1§ Joruown eruy] od urltds no
JIojasnpoid J[e :10[9JedLIQRI IS BIIBOIBIA]
‘epueq 31jnd nd gX1J 31010

9P BUISBW ND - ROIUBDIW ‘B[eNUBW :3II01))

‘TeonIoA

1ino no eurSeW :JEUOI09S Op S[Iqow TUISeIN
‘ureds$ uy JOJIOJ ILIBUI[OU] BOIB)IAD

‘innueds ejeyerdns od grenorpuadiod

QIa1R) “IOTIIEIop [runjuod ad a1org)
:arednoap ap ofmrierado e[ 901Uy} 11jIpuo)

Joforeurajewr e arednosp ap ujeiado gzesnooyq :p NIEiEAUl (MR NZOY

mnueds

Iorarades e arzroard no vaIalg) ‘IN[N[eLISRW
[noyoads op asndwr annugds op JofIipuoo
eoreyoadsar ¢ 3doIp myajerad “ vorewniof
‘JeINd Nes JeUOISUS] 1J © BIR] IN[O[RLISjewW
eorezo$e [LIRIPLOU] 9[k 9[90 no Innueds

JO[TUNISUSWITP BOIR[IOD :901UYD) I{IPUO)) =




4. Continutul formarii

Se recomanda urmétoarea ordine de parcurgere a modulului:
1. Receptia materiilor prime si a materialelor utilizate in confectii
1.1. Definitie, scopul operatiei
1.2. Tipuri de defecte ale materiilor prime:
- de fabricatie
- de transport
- de depozitare.
1.3. Utilaje folosite la receptie: rampe de control pentru tesituri §i tricoturi; descriere,
functionare, deservire.
2. Operatia de sablonare.
2.1. Definitie, scopul operatiei
2.2. Conditii tehnice.
2.3. Metode si procedee de sablonare
2.4. Incadrari simple pe material uni / cu sens / cu carouri/ cu dungi— pentru produse cu
sprijin pe linia umadrului §i cu sprijin pe linia taliei.
3. Operatia de spanuire
3.1. Definitie, scopul operatiei
3.2. Conditii tehnice.
3.3. Metode de spénuire.
3.4. Utilaje, dispozitive si mobilier folosite la spanuire
3.5. Spanuri realizate pe material desfacut / dublu pentru produse cu sprijin pe umeri i
produse cu sprijin pe linia taliei.
4. Operatia de decupare
4.1. Conditii tehnice la tiierea materialelor textile.
4.2. Sectionarea spanului- definitie, scop. Magina de sectionat cu cutit vertical - descriere,
functionare, deservire.
4.3.Croirea materiei prime- definitie, scop. Masini de croit fixe - descriere, functionare,
deservire.
Decuparea detaliilor la produse cu sprijin pe linia umerilor si pe linia taliei.
4.4. Operatia de formare a pachetelor- scop, conditii.
Clasificarea semifabricatelor produselor: cu sprijin pe linia umarului i cu sprijin pe linia
taliei. Pachete cu semifabricate formate pentru alimentare dupa: model / mérime.

Continurile formdrii cuprind teme care pot fi abordate practic prin desfdsurarea de lucrdri de
laborator gi de instruire practicd.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime:
Utilaje: rampa de control, magina de sectionat cu cutit vertical, magina de croit cu cutit banda,
masa de spénuit cu dispozitive auxiliare.
Sabloane, tipare;
Mostre de materiale textile cu defecte, materiale pentru marcarea defectelor.

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Pregitirea tesaturilor s§i tricoturilor pentru
confectionare” trebuie sid fie abordate intr-o manierd flexibild, diferentiatd, tinind cont de
particularitdtile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregitire.
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Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
confinutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Pregitirea tesdturilor si tricoturilor pentru confectionare” poate incorpora, in
orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomandi a se
desfagura n laboratoare si in ateliere din unitatea de invitdmant sau de la agentul economic dotate
conform recomandaérilor precizate in unititile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practici 1n laboratoare tehnologice si la agentul economic are importanta deosebita in
dobéndirea competentelor de specialitate.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecrui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invétare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

imbinarea §i o alternantd sistematicd a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, etc.;

folosirea unor metode care sé favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

insugirea unor metode de informare §i de documentare independentd, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invétare continua.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Pregitirea

tesaturilor si tricoturilor pentru confectionare”, se recomanda urmitoarele activitifi de invatare:

- Identificarea defectelor pe teséturi;

- Identificarea defectelor la tricoturi;

- Deservirea rampelor de control;

- Realizarea incadrarilor simple la scar reald si la scard redusa la produse cu sprijin pe umeri;

- Realizarea incadrérilor simple la scara reald si la scard redusé la produse cu sprijin pe talie;

- Operatii de spanuire

- Sectionarea spanului cu masina de sectionat cu cutit vertical,

- Croirea manuala a unui produs;

- Croirea mecanica cu magina de croit cu cutit banda;

- Formarea pachetelor cu semifabricate pentru confectionare.

Se considerd ci nivelul de pregdtire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat
Jiecare dintre rezultatele invdtdrii.

7. Sugestii cu privire la evaluare
Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste misura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.
Evaluarea poate fi :
a. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invagdrii.
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Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda
de evaluare — probe orale, scrise, practice.

Planificarea evaludrii trebuie sa aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitindu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioadd de timp.

Va fi realizatd pe baza unor probe corelate cu tipul de evaluare specificat in Standardul
de Pregitire Profesionald pentru fiecare rezultat al Invatarii.

b. Finala

» Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfargitul procesului de
predare/ invatare si care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostintelor, deprinderilor.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
e Fige de autoevaluare;
e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere
duald, itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari
structurate sau itemi de tip rezolvare de probleme.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:
e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare
a bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnici, modul de
organizare a ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual
sau de citre un grup de elevi.
e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistréri electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ

pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce privegte
dobéndirea rezultatelor invétarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatirii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate 1n evidentd mésura in care se formeazi competentele tehnice din standardul

de pregitire profesionala.

8. Bibliografie
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2.
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Iacob, I, Inginerie generald 1n textile — pieldrie, Editura Performantica, Iasi, 2007

Tiglea, R., s.a., Manual pentru cultura de specialitate — instruire teoreticd, clasa a IX-a,
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Tiglea, R., s.a., Manual pentru cultura de specialitate — instruire practicd, clasa a IX-a,
Editura Oscar Print 2006

Tiglea, R., s.a., Manual pentru Soala de Arte si Meserii, Modulul “ Tehnologii de
confectionare a produselor din tesaturi §i tricoturi”, clasa a X-a, Editura Oscar Print 2006
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Mitu, S., s.a., Bazele tehnologiei confectiilor textile, Indrumar de lucriri practice, Editura
Performantica, Iasi, 2003
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Modulul IV: PRELUCRAREA REPERELOR PRODUSELOR TEXTILE

1. Noti introductivi

Modulul “Prelucrarea reperelor produselor textile” face parte din pregitirea practici
necesard dobéndirii calificirii profesionale ,,Confectioner produse textile”, clasa a XI-a,
invd[ldmant profesional de 2 ani si are alocat un numér de 416 ore conform planului de Invatimant,
din care:

® 96 ore — laborator tehnologic
e 320 ore - instruire practici

Modulul nu este conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

2. Unitatea/ unitiitile de competente la care se referi modulul

e Confectionarea produselor din tesituri si tricoturi
e Prelucrarea reperelor produselor textile
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4.Continutul formarii

Se recomanda urmatoarea ordine de parcurgere a modulului:
1. Cusituri mecanice si termochimice
1.1. Definire, clasificare, materiale utilizate;
1.2. Principii, parametrii de lucru, utilizari;
1.3. Clasificarea utilajelor utilizate la prelucrarea detaliilor.
2. Operatii de termolipire:

2.1. Principiul termolipirii, parametri, utilaje;
2.2. Masina de termolipit- descriere, reglare, alimentare functionare, deservire, intretinere;
2.3. Norme de protectie a muncii specifice operatiilor de termolipire.

3. Operatii de coasere pentru prelucrarea reperelor
3.1. Magina simpla de cusut. Pérti componente. Functionare. Organe de lucru. Rol. Misciri.
Operatii de deservire a masinii simple de cusut. Defecte de coasere la magina simpla de cusut.
Cauze. Remedieri.
3.2. Magina Triploc. Parti componente. Functionare. Organe de lucru. Rol. Migcari. Operatii
de deservire a maginii triploc. Defecte de coasere la magina Triploc. Cauze. Remedieri.
3.3. Magina de cusut lanf: parti componente, organe de coasere (rol, migcare, parametrii
cusdturii) functionare, deservire
3.4. Magsina de cusut Uberdec: parti componente, organe de coasere (rol, miscare, parametrii
cuséturii) functionare, deservire;
3.5. Magina de cusut, flatloc: p#rti componente, organe de coasere (rol, migcare, parametrii
cusdturii) functionare, deservire.

4. Operatii de prelucrare a mansetelor, gulerelor, buzunarelor, cordoanelor, ménecilor, pieptilor,

spatilor prin termolipire, coasere — fazele fiecérei operatii, executarea operatiei respectand

succesiunea fazelor. Descrierea operatiilor executate.

Continurile formdrii cuprind teme care pot fi abordate practic prin desfdsurarea de lucrdri de
laborator si de instruire practicd.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmaétoarelor resurse materiale minime:
Utilaje pentru cusituri mecanice: masina de cusut simpl, masina triploc, magina de cusut lant,
magina Uberdec, masina Flatloock
Utilaje pentru prelucrari termice: masina pentru termolipit, magini de cilcat;
Procese tehnologice de prelucrare pentru reperele produselor cu sprijin pe linia umerilor si pe
linia taliei.

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Prelucrarea reperelor produselor textile” trebuie si fie
abordate intr-o manierd flexibild, diferentiatd, tindnd cont de particularititile colectivului cu care
se lucreaza si de nivelul inifial de pregdtire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Prelucrarea reperelor produselor textile” poate incorpora, in orice moment al
procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomandi a se desfisura in
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laboratoare si in ateliere din unitatea de invétimant sau de la agentul economic dotate conform
recomandarilor precizate in unitdtile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practica 1n laboratoare tehnologice si la agentul economic are importantd deosebiti in
dobandirea competentelor de specialitate.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care sé fie luate In considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Prelucrarea
reperelor produselor textile ”, se recomanda urmatoarele activititi de invatare:

- Identificarea operatiilor de prelucrare pe produse confectionate

- Masina de cusut Uberdec - descriere, identificare parti componente, utilizare
- Masina de cusut lant - descriere, identificare pérti componente, utilizare;

- Magsina de cusut flatlock - descriere, identificare parti componente, utilizare;
- Masina de termolipit - descriere, identificare parti componente, utilizare;

- Prelucrarea gulerelor;

- Prelucrarea mansetelor;

- Prelucrarea pieptilor;

- Prelucrarea ménecilor;

- Vizite de documentare la agenti economici;

- Navigare pe internet in scopul documentérii.

Se considerd ca nivelul de pregdtire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat fiecare
dintre rezultatele invdtdrii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul
didactic va mésura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmireste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea poate fi :
® in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invdgarii.

Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda
de evaluare — probe orale, scrise, practice.

Planificarea evaludrii trebuie sd aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

Va fi realizata pe baza unor probe corelate cu tipul de evaluare specificat in Standardul
de Pregitire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.
* Finald

Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ §i integrat la sfargitul procesului de

predare/ Invatare §i care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a

cunostintelor, deprinderilor.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;

e Fise de lucru;

e Fise de autoevaluare;
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e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere dual3, itemi
de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip Intrebdri structurate sau itemi de tip
rezolvare de probleme.

Propunem urmaitoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor Intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de citre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ

pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobéndirea rezultatelor invatérii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invitirii se va
evalua o singuri data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeazad competentele tehnice din standardul

de pregétire profesionald.

8. Bibliografie
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Modulul V: ASAMBLAREA ST FINISAREA PRODUSELOR

1. Noti introductivi

Modulul “Asamblarea si finisarea produselor* face parte din stagiul de pregatire practica
necesar dobéndirii calificdrii profesionale ,,Confectioner produse textile”, clasa a XI-a,
inva(J@mant profesional de 2 ani i are alocat un numair de 150 ore conform planului de invatimant,
din care:

e 150 ore - instruire practica

Modulul nu este conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

2. Unitatea/ unititile de competente la care se referi modulul

e Asamblarea produselor din tesituri si tricoturi
¢ Finisarea finali §i ambalarea produselor confectionate
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4. Continutul formartii

Se recomandd urmdtoarea ordine de parcurgere a modulului:
1.Procedee de asamblare a produselor din tesaturi si tricoturi:
1.1. Produse cu sprijin pe linia uméarului
1.2. Produse cu sprijin pe linia taliei
2. Metode de asamblare a produselor in functie de materia prima.
3. Operatii de asamblare a produselor din teséturi si tricoturi realizate pe diferite masini de cusut:
3.1. Masini simple dotate cu dispozitive speciale.
3.2. Magini pentru cuséturi elastice: Uberdek, triploc
3.3. Masina de incheiat ochi cu ochi.
3.4. Masini automate pentru custuri lungi
3.5. Masini de cusut ascuns.
Parti componente ale masinilor, organe de coasere, dispozitive, functionare, deservire.
4. Procese de asamblare a produselor de imbricaminte din tesaturi si tricoturi
4.1. Operatii specifice, ordinea de realizare, utilaje necesare.
4.2. Conditii de calitate la realizarea operatiilor de asamblare.
5. Operatii de finisare realizate pe masini de cusut
5.1. Magini de butoniere — clasificare, organe de lucru, parametrii de coasere, deservire.
5.2. Magini pentru cusut cheite — parti componente, organe de lucru, parametrii de coasere,
deservire.
5.3. Magini pentru cusut nasturi — clasificare, parti componente, organe de lucru, parametrii de
coasere, deservire.
6. Tratament umidotermic final
6.1. Definire, parametrii, reglarea in functie de caracteristicile materiilor prime / tipul
produsului / mod de prelucrare.
6.2. Utilaje utilizate la tratamentul umidotermic.
1. Fier de calcat — componentd, deservire.
2. Masi de calcat — componenta, deservire.
3. Prese de célcat - clasificare, parti componente, deservire.
7. Ambalarea produselor confectionate.
7.1. Definire / importanta / tipuri de ambalaje.
7.2. Procese de ambalare ale produselor confectionate:
- lenjerie
- cdmadsi pentru barbati
- imbracaminte subtire
- imbracéminte exterioara

Continurile formdrii cuprind teme care pot fi abordate prin desfdsurarea de lucrdri de instruire
practicad.

S. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime:
Masini de cusut: simple triploc, de butoniere, de cusut nasturi, de cusut ascuns;
Magini pentru tratament umidotermic: prese de cilcat, magini de cilcat, mese de cilcat;
Materiale de ambalare.
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6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Asamblarea si finisarea produselor” trebuie si fie
abordate intr-o maniera flexibild, diferentiatd, tinind cont de particularititile colectivului cu care
se lucreaza si de nivelul initial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme rdmdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Asamblarea si finisarea produselor” poate incorpora, in orice moment al procesului
educativ, noi mijloace sau resurse didactice.

Stagiul de pregatire practica CDL’, corespunzator acestui modul, se realizeaza la operatorul
economic/ institutia publicd partenerd; pentru a raspunde nevoilor angajatorilor din sectorul IMM.
Stagiul de pregatire practicd poate fi organizat §i in unitatea de invatimant, conform Metodologiei
de organizare si functionare a invatdmantului profesional de 2 ani, aprobata prin OMECTS nr.3168
din 03.02.2012.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care s fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecarui elev.

Pentru achizifionarea competenfelor vizate de parcurgerea modulului ,Asamblarea si
finisarea produselor”, se recomanda urmatoarele activititi de invatare:

- Realizarea operatiilor de asamblare la bluza de pijama

- Realizarea operatiilor de asamblare la pantalonul de pijama;

- Finisarea umidotermica finald la produsul cimasa pentru barbati
- Finisarea umidotermica finald la pantalonul pentru barbati

- Coaserea butonierelor simple la bluza de pijama

- Coaserea nasturilor la bluza de pijama;

- Etichetarea si ambalarea cimaésii pentru barbati;

- Etichetarea i ambalarea pantalonului pentru barbati;

- Etichetarea si ambalarea rochiei pentru femei.

Se considera ca nivelul de pregdtire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invdtdrii.

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul
didactic va masura eficienta ntregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmireste misura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea poate fi :

" in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor

invagdrii.

Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda
de evaluare — probe orale, scrise, practice.

Planificarea evaludrii trebuie si aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

Va fi realizatd pe baza unor probe corelate cu tipul de evaluare specificat in Standardul
de Pregatire Profesionala pentru fiecare rezultat al Invatirii.

= Finald
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Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de
predare/ invatare si care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostintelor, deprinderilor.

Propunem urmétoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi
de tip rezolvare de probleme.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare finala:

Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor $i materialelor Intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatérii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singurd data.

Evaluarea scoate in evidentd mésura in care se formeazd competentele tehnice din standardul

de pregitire

profesionala.
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